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1. AnschluBbuchse fiir Handstiick

2. AnschluB Potentialausgleichsleitung Handstiick

3. Gas- AnschluBnippel

4. Optische Regelkontrolle

5. Vacuum- AnschluBnippel

6. Temperatureinstellung 50° C - 550° C stufenlos geregelt
7. GasdurchfluBeinstellung stufenlos

8. Netzschalter

1. Prise de raccordement pour le porte-outil

2. Prise du cable de compensation du potentiel du porte-outil
3. Raccord de gaz

4. Controle visuel du réglage

5. Raccord a vide

6. Réglage en continu de la température de 50° C a 550°C
7. Réglage en continu du débit de gaz

8. Interrupteur secteur

1. Aansluitbus voor handgreep

2. Aansluiting equipotentiaalleiding handgreep

3. Gasaansluitnippel

4. LED visuele controle

5. Vacuiimaansluitnippel

6. Traploze instelling temperatuur 50° C - 550° C
7. Traploze instelling gasdebiet

8. Netschakelaar

1. Boccola di collegamento per stilo

2. Collegamento per compensazione potenziale stilo
3. Nipplo di collegamento per gas

4. Spia ottica regolazione

5. Nipplo di collegamento per il vuoto

6. Regolazione lineare della temperatura 50° C - 550° C
7. Regolazione lineare portata gas

8. Interruttore principale
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1. Connector socket for handpiece

2. Connector for potential balance lead handpiece

3. Gas connector nipple

4. Visual control monitoring

5. Vacuum connector nipple

6. Temperature setting infinitely variable between 50° C - 550° C
7. Infinitely variable gas flow setting

8. Mains switch

1. Anslutningshylsa for handverktyg

2. Anslutning for potentialutjdmningskabel il handverktyg
3. Luftanslutningsnippel

4. Optisk reglerkontroll

5. Vakuumanslutningsnippel

6. Temperaturinstélining 50° C - 550°C, steglds reglering
7. Luftflodesinstélining, steglos

8. Natstrombrytare

1. Conector hembra para empufiadura

2. Conexion de la linea de compensacion de potencial, empufiadura
3. Boquilla de empalme para gas

4. Control 6ptico de regulacion

5. Boquilla de empalme para vacio

6. Regulacion de la temperatura 50° C - 550° C, sin escalones

7. Regulacion del volumen de gas, sin escalones

8. Interruptor de la red

1. Tilslutningsbgsning til handstykke

2. Tilslutning til potentialudligningsbasning handstykke
3. Gas-tilslutningsnippel

4. Optisk reguleringskontrol

5.Vakuum-tilslutningsnippel

6. Temperaturindstilling 50° C - 550° C, trinlgst reguleret
7. Gasgennemstrgmningsindstilling, trinlgs

8. Netkontakt
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1. Conector para o punho

2. Conector para o fio de compensacéo de potencial punho
3. Niple de conexao de gas

4. Controlo visual de regulagéo

5. Niple de conexao de vacuo

6. Regulacéo continua da temperatura de 50° C a 550° C
7. Regulacéo continua do débito de passagem do gas

8. Interruptor de ligagdo a rede

1. Kuumailmakarjen liitanta

2. Kuumailmakarjen potentiaalitasaus

3. Paineilma-/suojakaasuliitinta

4. LED-merkkivalo

5. Alipaineliitanta

6. Ldmpatilan sdaté 50° C - 550° C, portaaton s&ato
7. Paineilman virtausmaéaran saato, portaaton

8. Virtakytkin

1. Ynodoyrn oUvdeong yia T0 eEAPTNHA XELPOG

2. 20vdean Tou Kahwdiou eElowang dUVAIKOU, EEAPTNHA XELPOG
3. ZUVOETIKO PaKOP YIa TO AEPLO

4. OmTikog €Aeyyog TG pUBHIONG

5. ZUVOETIKO PaKOp Yl TO OUCTN WA KEVOU

6. AKAiakwTn pUBuion g Beppokpaciag Letatl 50 kat 550
Babuwv Kehaiou

7. AK\ipakwTn pUBHION TG dlappong agpiou

8. HAeKTPIKOG dlaKOTNG
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9. NetzanschluBelement mit Sicherungseinsatz
10. AnschluB externer Sensor (nachriistbar)
11. FuBschalteranschluB

12. DruckluftanschiuB 4 - 6 bar

13. Potentialausgleichsbuchse

14. AnschluB Handbedienpult

CF)

9. Elément de raccordement secteur avec porte-fusible

10. Prise pour capteur externe (équipement ultérieur possible)
11. Prise pour interrupteur a pédale

12. Raccord d’air comprimé 4 a 6 bars

13. Prise de compensation du potentiel

14, Prise du pupitre de commande manuelle

(NL)

9. Netaansluitelement met zekering

10. Aansluiting externe sensor (extra uitrusting)
11. Aansluiting voetschakelaar

12. Persluchtaansluiting 4 - 6 bar

13. Equipotentiaalbus

14, Aansluiting handbedienpaneel

b

9. Blocco per collegamento a rete con sede fusibile
10. Collegamento per sensore esterno

11. Collegamento per interruttore a pedale

12. Collegamento aria compressa 4 - 6 bar

13. Boccola per compensazione di potenziale

14. Collegamento pannello di comando manuale



\\\\\~\\\\\\<E::) encor
—

230V

—>
:D— £ T4,0A

I

4DOR4ATS

9. Mains connector element with fuse insert

10. Connector for external sensor (may be retro-fitted)
11. Foot switch connector

12. Compressed air connector 4 - 6 bar

13. Potential balance socket

14. Connector for manual operation desk

s)

9. Natanslutning med sakring

10. Anslutning for extern sensor (eftermonterbar)
11. Anslutning for fotpedal

12. Tryckluftanslutning 4 - 6 bar

13. Potentialutjimningskontakt

14, Anslutning for mandverpanel

CED

9. Elemento de conexion a la red con elemento fusible

10. Conexion de un sensor externo (equipamiento posterior
posible)

11. Conexion para interruptor de pedal

12. Empalme de aire comprimido de 4 - 6 bares

13. Conector hembra de la compensacion de potencial

14. Conexion para pupitre de control manual

9. Nettilslutningselement med sikringsindsats

10. Tilslutning af ekstern sensor (kan indbygges senere)
11. Tilslutning til fodkontakt

12. TryKlufttilslutning 4 - 6 bar

13. Potentialudligningsbasning

14. Tilslutning handkontrolpanel
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9. Elemento de ligac@o a rede com fusivel

10. Conector sensor externo (pode ser instalado
posteriormente)

11. Conector para o interruptor de pedal

12. Conector de ar comprimido 4 a 6 bar

13. Tomada para compensagéo de potencial
14. Conector para o painel de comando manual

(SF)

9. Verkkoliitantayksikko + sulake

10. Erillisen lampéanturin litdntdmahdollisuus
(jalkivarustettava)

11. Jalkakytkimen liitdnta

12. Paineilmaliiténté 4 - 6 bar

13. Potentiaalitasaus

14. Kasisdatoisen ohjaimen liitanta

9. Z1olyeio olvdeang 0To NAEKTPIKO BIKTUO He eEAPTNUA
NAEKTPIKNG A0PAAELag

10. Z0vdeon e€wtepikoU alobnpa (duvatotnTa
OUNTANPWHATIKIG £papHOYG)

4DOR47S 11. 20vdeon dlakomm tou odog

12. Z0vdeon Tou MemeapEvou agpa 4 - 6 bar

13. Ynodoyn e€iowong duvapikol
@ 14, 20vdeon XelploTikoU edpavou Xelpog




1. Beschreibung @
Die HeiBgasstation WHA 700 wurde fiir schonende Lotarbeiten von groBflachigen und
hochpoligen SM-Bauteilen entwickelt. Die Temperatur des HeiBgases wird elektronisch ge-
regelt und ist stufenlos zwischen 50° und 550°C einstellbar. Zum Betrieb des Gerates wird
Netzspannung sowie 4-6 bar saubere und olfreie Druckluft oder Schutzgas (Stickstoff N2)
bendtigt. Der Gasstrom ist mittels Drosselventils stufenlos im Bereich von 10-50 I/min ein-
stellbar und wird iiber einen FuBschalter (1. Stufe) aktiviert. Schwankungen des Eingangs-
druckes werden durch einen internen Druckregler ausgeglichen.

Ein integrierter Druckluftwandler erzeugt das notwendige Vakuum um selbst groBe SM-Bau-
teile beim Entlétvorgang abheben zu kénnen. Die Aktivierung des Vakuum erfolgt ebenfalls
liber den FuBschalter (2. Stufe). Beim Einschalten des Gerates am Netzschalter wird auto-
matisch eine "standby"-Funktion mit reduzierter Luftmenge zum Vorheizen der Diise akti-
viert.

Der HeiBgasstrom ist frei von statischer Aufladung. Ein gewiinschter Potentialausgleich kann
liber eine 3,5 mm Buchse an der Geratefrontseite angeschlossen werden. Das Gehduse des
Gerétes ist mit einem dauerhaft leitfahigen Lack beschichtet. Es werden somit alle Anforde-
rungen des EGB-Schutzes erfiillt.

Technische Daten

Abmessungen B x T x H: 145x270x105
Netzspannung: 230V (120 V)
Leistungsaufnahme: 720 W (750 W)
Leistung HeiBgaspencil: 700 W (730 W)
Sicherung: T4,0A (T10A)
Eingangsdruckbereich: 4-6 bar (48-87 psi)

Temperaturregelung: stufenlos 50°C-550°C (100°F-1000°F)
Regelgenauigkeit + 30°C

stufenlos 10-50 I/min

max. Unterdruck 0,6 bar

Saugliterleistung 20 I/min

DurchfluBregelung:
Druckluftwandler:

2. Inbetriebnahme

HeiBgaspencil in der Sicherheitsablage ablegen. Uberpriifen, ob Netzspannung mit der An-

gabe auf dem Typenschild tibereinstimmt. Bei korrekter Netzspannung Gerat mit dem Netz
verbinden. Die elektrische Verbindungsleitung des HeiBgaspencils in die 7 pol. AnschluB-
buchse (1) einstecken und verriegeln. Den Vakuumschlauch (Innendurchmesser 3mm) auf
den Vakuumnippel (5) stecken. Den Gasschlauch (Innendurchmesser 4mm) auf den "Air-
Nippel" (3) stecken.

Zum Betrieb des WHA 700 wird saubere, trockene und 6lfreie Druckluft bendtigt. Der Druckluft-
anschluB (12) befindet sich auf der Riickseite des Gerétes. Zum AnschluB wird ein flir den
Betriebsdruck geeigneter Druckluftschlauch mit einem AuBendurchmesser von 6mm bené-
tigt. Gewiinschte Temperatur am Drehpotentiometer (6) und GasdurchfluB am Drosselventil
(7) einstellen und das Gerat am Netzschalter (8) einschalten.

Warnung: Den HeiBgaspencil nicht auf Personen oder brennbare Gegensténde rich-
ten.

Heizung und "standby"-Funktion mit reduzierter Luftmenge ist aktiviert, griine Leuchtdiode
(4) blinkt. Nach dem Betatigen des FuBschalters (1. Stufe) wird der eingestellte GasdurchfluB

aktiviert. Die Aufheizzeit der Diise hangt im wesentlichen von der DiisengroBe und dem
GasdurchfluB ab.

3. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse sind 4 Variationen
realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich

(Impedanz 0 Ohm): Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt
Potentialfrei: Mit Stecker
Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.

Erdung (ber den gewahlten Widerstandswert.



4, Arbeitshinweise

GasdurchfluB

Eingestellter GasdurchfluB wird durch die 1. Stufe des FuBschalters (oder optionales
Handbedienpult) aktiviert. Bei fehlendem GasdurchfluB schaltet ein im Handstiick integrier-
ter Thermoschalter den Heizstromkreis bei Uberhitzung des Griffes ab.

Vakuum-Funktion

Die Aktivierung des Vakuums erfolgt iiber die 2. Stufe des FuBschalter (oder optionales
Handbedienpult). Die integrierte Metallplatte am Diisenaustritt dient zur zusétzlichen Warme-
libertragung zum Bauteil und muB beim Entlétvorgang plan auf dem Bauteil aufliegen. Durch
die plane Auflage der Diisenplatte auf dem Bauteil wird das Vakuumrohr verschlossen und
das zum Abheben benétigte Vakuum entsteht. Bei unebenen Bauteilen, bei welchen die Diisen-
platte nicht abdichtet, konnen Gummisaugeinsatze verwendet werden.

Warnung: Bei gleichzeitigem Betrieb von HeiBgas und Vakuum wird heiBe Luft durch
den HeiBgaskolben angesaugt. Bei diesem Betriebszustand muB sichergestellt sein,
daB das Vakuum durch ein Bauteil verschlossen ist (Entlétvorgang) oder der Vakuum-
schlauch am Gerét abgezogen ist.

Schutzgas

Schutzgas vermindert die Oxydation und das FluBmittel bleibt langer aktiv. Wir empfehlen
Stickstoff (N2), welcher in Stahlflaschen im Handel erhéltlich ist. Die Flasche muB mit einem
Druckminderer 0-10 bar ausgeriistet sein. Ferner wird ein Druckluftschlauch mit einem AuBen-
durchmesser von 6mm bengtigt.

Warnung: Bei der Verwendung von Schutzgas ist auf ausreichende Raumbeliiftung zu
achten.

Diisenwechsel

Die HeiBgasdiisen werden mit einer Klemmschraube am Heizelement befestigt. Falls Sauge-
insétze verwendet werden, sind diese lediglich in das Vakuumrohr gesteckt und konnen
einfach ausgetauscht werden.

Externer Sensor

Es besteht die Moglichkeit die Temperatur mit einem externen Sensor (z. B. direkt am Bau-
teil) zu regeln. Dazu muB das Gerét durch den Einbausatz "Externer Sensor" erganzt werden
(nicht im Lieferumfang enthalten).

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung sowie eigenméchtigen Ver-
anderungen wird von Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen
und gut sichtbar in der Nahe des Lotgerétes aufzubewahren. Die Nichtbeachtungder Warn-
hinweise kdnnen zu Unfallen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschéden fiihren.

Die WELLER HeiBluftstation WHA 700 entspricht der EG Konformitatserklarung gemas den

grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 89/336/EWG, 73/23/EWG und 89/
392/EWG.

6. Zubehor

Diisenprogramm siehe Seite 51-54

587 367 80 Handbedienpult
58736917 Set Externer Sensor

587 367 86 Externer Sensor

515048 99 Mehrfachablage fiir 6 Diisen

7. Lieferumfang

Steuergerdt WHA 700

Netzkabel

HeiBgaskolben

Sicherheitsablage

FuBschalter

Diise NQ30 17,5x 23,5

Diisenwechsler WHA

1 Tlite mit: 3 Zylinderschrauben Innensechskant M3X5
Betriebsanleitung

Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 55



8. WARNHINWEISE!

1. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht bentitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heiBen Litwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkorpern, Herden und
Kihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie
andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte
Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen
Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung,
um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die Warnhin-
weise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern; Verbrennungs-
gefahr durch flissiges L6tzinn.

10. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, tiber zeugen
Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Ka__bel nicht, um den Stek-
ker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstlick festzuhalten. So ist sicherer gehalten
als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des Lotwerkzeuges
frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung.
Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim
Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

14. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu konnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befolgen
Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den Lotspitzenwechsel. Kontrollieren
Sie regelmé@Big alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diirfen nur von
einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur original WELLER-Ersatzteile ver-
wenden.

15. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. AnschluB an
das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Lotwerkzeug nicht
mit dem Finger am Netzschalter.

18. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
L6twerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.



19. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschidigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht bescha-
digte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Lotwerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt wer

den, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

20. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehor oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdrliste der Betriebsanleitung
aufgeflihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehdr oder Zusatzgeréte nur an original WELLER
Geréaten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsge-
fahr fiir Sie bedeuten.

21. Lassen Sie lhr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.
Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original WELLER Ersatzteile
verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

22. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

23. Keine brennbaren Gase anschlieBen.

Bei HeiBluft bzw. HeiBgasgeréten diirfen keine brennbaren Gase angeschlossen werden.
Den HeiBgasstrahl nicht auf Personen richten, bzw. nicht in den HeiBgasstrahl schauen. Bei
internen Gasen flir ausreichende Beliiftung sorgen.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatzgera-

ten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise zu
beachten.

25. Beachten Sie die fiir Inren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmun-
gen.
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1. Description @
La station de gaz chaud WHA 700 a été développée pour les travaux de soudage délicats sur
les composants montés en surface de grande taille et a contacts hauts. La température du
gaz chauffant est régulée électroniquement et peut étre réglée en continu de 50° a 550° C.
L"appareil est alimenté par le secteur et nécessite 4 a 6 bars d’air comprimé propre et sans
huile ou de gaz protecteur (azote N2). Le flux de gaz peut étre réglé en continu avec la vanne
d’étranglement entre 10 et 50 I/mn et est activé par un interrupteur a pédale (1€ position).
Les fluctuations de la pression d’entrée sont compensées par un régulateur interne.

Un transformateur d’air comprimé intégré produit le vide nécessaire pour pouvoir soulever
méme des composants montés en surface de grande taille lors du dessoudage. Le vide est
également activé par un interrupteur a pédale (2¢ position). A la mise en marche de I'appareil
par Iinterrupteur secteur, une fonction de ,stand-by“ avec une quantité d’air réduite est
activée automatiquement pour le préchauffage de la tuyere.

Le flux de gaz chaud est exempt de charge statique. Une compensation du potentiel peut
étre effectuée a I'aide d’une prise de 3,5 mm qui figure & I'avant de I’appareil. Le boitier de
I"appareil est revétu d’une peinture conductrice. Toutes les exigences de sécurité requises
pour les composants craignant les décharges électrostatiques (EGB) sont donc remplies.

Caractéristiques techniques

Dimensions | x p x h: 145x 270 x 105
Tension secteur: 230V (120V)
Puissance absorbée: 720 W (750 W)
Puissance de la pointe a gaz chaud: 700 W (730 W)

Fusible: T4,0A (T10A)

Plage de pression d’entrée: 4 a6 bars (48 a 87 psi)

Réglage de la température: en continu de 50° C & 550° C (100° F a
1000° F), précision de réglage + 30° C
en continu de 10 a 50 I/mn

dépression maxi. 0,6 bar volume aspiré 20 I/mn

Réglage du débit:
Transformateur d’air comprimé:

2. Mise en service

Placer la pointe a gaz chaud dans le support de sécurité. Vérifier si la tension du secteur
correspond a celle indiquée sur la plaque signalétique. Si la tension du secteur est correcte,
relier I'appareil au secteur. Relier le cable de raccordement électrique de la pointe a gaz
chaud a la prise a 7 poles (1) et le verrouiller. Relier le tuyau a vide (diamétre intérieur 3 mm)

au raccord a vide (5). Relier le tuyau a gaz (diamétre intérieur 4 mm) au raccord «Air» (3).

La WHA 700 nécessite de I'air comprimé propre, sec et exempt d’huile. Le raccord d’air
comprimé (12) se trouve au dos de I'appareil. Pour le raccordement, utiliser un tuyau a air
comprimé adapté a la pression de service, d’un diamétre extérieur de 6 mm. Sélectionner la
température souhaitée a I'aide du potentiométre (6), régler le débit du gaz avec la vanne
d’étranglement (7) et mettre I'appareil en marche en actionnant I'interrupteur secteur (8).

Attention: Ne pas diriger la pointe a gaz chaud sur des personnes ou des objets
inflammables.

Le chauffage et la fonction ,,stand-by* avec une quantité d’air réduite sont activés, la diode
électroluminescente verte (4) clignote.

Apres avoir actionné I'interrupteur a pédale (1¢ position), le débit de gaz réglé est activé. La
diode électroluminescente verte (4) s’allume et clignote au bout de quelques secondes. La
durée de chauffe de la tuyére dépend essentiellement de sa taille et du débit du gaz.

3. Equilibrage du potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de la
prise jack de 3,5 mm:
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d‘origine)
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central

Libre de potentiel: Avec fiche

Avec fiche et résistance soudée.

Mise a la terre par I'intermédiaire de la valeur de la
résistance choisie.

Mise a la terre indirecte:

1



4. Instructions d’emploi

Débit de gaz .

Le débit de gaz réglé est activé par la 1€ position de I'interrupteur a pédale (ou par le pupitre
de commande manuelle en option). En I'absence de débit du gaz, un thermorupteur intégré
au porte-outil coupe le circuit de chauffage en cas de surchauffe de la poignée.

Fonction d’aspiration

Le vide est activé par la 2é position de I'interrupteur a pédale (ou du pupitre de commande
manuelle disponible en option). La plaque métallique intégrée a la sortie de la tuyére assure
une transmission supplémentaire de la chaleur vers le composant et doit reposer a plat sur
celui-ci lors du dessoudage. Lorsque la plaque métallique de la tuyere repose a plat sur le
composant, le tuyau a vide est fermé et le vide nécessaire pour soulever le composant est
produit. Des garnitures d’aspiration en caoutchouc peuvent étre utilisées pour les composants
dont la surface n’est pas plane, empéchant un contact étanche de la plaque de la tuyére.

Attention: En cas d'utilisation simultanée de gaz chaud et de vide, I'air chaud est
aspiré par le piston a gaz chaud. Dans cette situation, le vide doit étre fermé par un
composant (dessoudage) ou le flexible a vide doit étre retiré de I'appareil.

Gaz protecteur

Le gaz protecteur réduit I’oxydation et le fondant reste actif plus longtemps. Nous
recommandons I'utilisation d’azote (N2), commercialisé en bouteilles d’acier. La bouteille
doit étre munie d’un détendeur de 0 a 10 bars. Un tuyau & air comprimé d’un diamétre
extérieur de 6 mm est en outre nécessaire.

Attention: En cas d’utilisation de gaz protecteur, veiller a ce que le local soit
suffisamment ventilé.

Changement de la tuyére

Les tuyeres a gaz chaud sont fixées a I'élément chauffant par une vis de serrage. Si de
garnitures d’aspiration sont utilisées, celles-ci sont simplement enfichées dans le tuyau a
vide et peuvent étre remplacées facilement.

Capteur externe

Il est possible d’effectuer une régulation de la température avec un capteur externe (par ex.
directement sur le composant). L'appareil doit alors étre complété par le kit de montage
«Capteur externe» (non fourni).

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations autres que celles décrites dans
le mode d’emploi de méme que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le présent mode d’emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus attentivement
et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de soudage. Le non respect
des avertissements peut occasionner des accidents et des blessures ou des dommages
pour la santé.

La station de gaz chaud WELLER WHA 700 correspond a la déclaration de conformité
européenne, en application des exigences de sécurité fondamentales de la directive
89/336/CEE, 73/23/CEE et 89/392/CEE.

6. Accessoires

Gamme de tuyéres, voir la page 51-54

587 367 80 pupitre de commande manuelle
58736917 kit capteur externe

587 367 86 capteur externe

515048 99 support pour 6 tuyéres

7. Eléments compris dans la livraison

Appareil de commande WHA 700

Cable d’alimentation secteur

Fer & gaz chaud

Support de sécurité

Interrupteur a pédale

Tuyere NQ30 17,5 x 23,5

Changeur de tuyére WHA

1 sachet contenant 3 vis a téte cylindrique a six pans creux M3x5
Mode d’emploi

lllustration: Vue éclatée, voir la page 55
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8. AVERTISSEMENTS !

1. Maintenez de I'ordre a votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son sup-port original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de
chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangere éloignée de votre poste de travail.

5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.
Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de portée
des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.

6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pres-sion ou dans le
domaine de pressions indiqué.

7. Servez-vous d'un outil de soudage adapteé.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil & des
fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de brilure au contact de la soudure. Portez des vétements de pro-tection en
conséquence afin de vous protéger des brllures.

9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veil-lez en particulier a
respecter les avertissements du fabricant de colle. Pro-tégez-vous contre les éclaboussures
d'étain, danger de br(ilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.
Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des va-peurs de soudure,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

11. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche
de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piéce a usiner. Elle sera ainsi maintenue de
fagon plus slire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation de
I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues a un
mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de sou-dage adapté.

14. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sdr. Suivez les consi-gnes de maintenance
et les remarques concernant le changement de pan-ne. Controlez réguliérement tous les
cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un spécialiste
agréé. N'utiliser que des pieces originales WELLER.

15 . Avant d'ouvrir I'appareil, débrancher la prise.

16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé
surl'interrupteur général.

18. Soyez attentifs.

Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas I'outil de
soudage si vous n'étes pas concentreé.
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19. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonction-nement parfait
des dispositifs de protection ou des pieces légérement abi-mées. Assurez-vous que les piéces
mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des pieces sont endommagées.
Toutes les pieces doivent étre montées correctement et toutes les conditions remplies afin
de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de souda-ge. Les dispositifs de
protection et les pieces endommagés doivent étre réparés ou changés par des professionnels
dans un atelier agréé, sauf in-dication contraire dans le mode d'emploi.

20. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires du
mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxi-liaires uniquement avec des appareils
WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

21. Faites réparer votre outil de soudage par un électricien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un électricien spécialisé et n'employer que des pieces de rechange origi-
nales WELLER,; dans le cas contraire, I'utili-sateur peut provoquer des accidents.

22. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
La poignée des outils de soudage du modeéle antistatique est conductrice.

23. Ne pas utiliser de gaz inflammables.

L'utilisation de gaz inflammables avec des appareils a air ou gaz chaud est strictement
interdite. Ne pas diriger le flux d'air chaud sur des personnes et ne pas regarder dans L'axe.
Assurer une ventilation suffisante lors de I'utilisation avec des gaz inertes.

24, Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres ap-pareils WELLER
ou avec des appareils auxiliaires, tenir compte aussi des recommandations faites dans les
autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valable a votre poste de travail.
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1. Beschrijving @
Het heetgassysteem WHA 700 is ontworpen voor minutieuze soldeertoepassingen bij
omvangrijke en hoogpolige SMD-onderdelen. De temperatuur van het verhittingsgas wordt
elektronisch geregeld en is traploos instelbaar tussen 50° C en 550° C. Het toestel vereist
netstroom en zuivere, olievrije perslucht of beschermgas (stikstof N,) met een druk van 4 - 6
bar. Het gasdebiet is traploos instelbaar tussen 10 en 50 I/min via een reduceerafsluiter en
wordt via een voetschakelaar (1ste trap) geactiveerd. Eventuele schommelingen van de
ingangsdruk worden door een interne drukregeling gecompenseerd.

Een ingebouwde persluchtomvormer zorgt voor het vereiste vacuiim om zelfs grote SMD-
onderdelen bij het lossolderen te kunnen weghalen. Ook het activeren van het vacuiim gebeurt
via de voetschakelaar (2de trap).

Bij het inschakelen van het toestel via de netschakelaar wordt automatisch een ,,standby*-
functie geactiveerd met verminderd luchtdebiet voor de voorverwarming van het mondstuk.

De hetegasstroom is vrij van elektrostatische oplading. Indien gewenst kan een potentiaal-
evenwicht door middel van een 3,5 mm schakeljack aan de voorkant van het apparaat
gerealiseerd worden. De behuizing van het toestel is bekleed met een duurzame geleidende
lak. Het voldoet dan ook aan alle Europese veiligheidsnormen.

Technische gegevens

Afmetingen L X B X H: 145x 270 x 105 mm
Netspanning: 230V (120V)
Opgenomen vermogen: 720 W (750 W)
Vermogen heetgasstift: 700 W (730 W)
Zekering: T4,0A(T10A)
Bereik ingangsdruk: 4 -6 bar

Temperatuurregeling:
Persluchtregeling:
Persluchtomvormer:

traploos 50° C - 550° C regelnauwkeurigheid + 30° C
traploos 10 - 50 I/min.
max. onderdruk 0,6 bar max. aangezogen debiet 20 I/min.

2. Ingebruikname
Plaats de heetgasstift in de veiligheidshouder. Controleer of de netspanning overeenstemt

met de indicatie op het typeplaatje. Sluit bij een correcte netspanning het toestel aan op het
lichtnet. Sluit de elektrische verbindingsleiding van de heetgasstift aan op de 7-polige

aansluitbus (1) en vergrendel. Schuif de vacutimslang (binnendiameter 3 mm) op de
vacuiimnippel (5). Schuif de gasslang (binnendiameter 4 mm) op de “Air”-nippel (3).

Voor een correct functioneren vereist de WHA 700 zuivere, droge en olievrije perslucht. De
persluchtaansluiting (12) bevindt zich aan de achterkant van het toestel. Voor de aansluiting
is een aan de bedrijfsdruk aangepaste persluchtslang vereist met buitendiameter van 6 mm.
Stel de gewenste temperatuur in met de draaipotentiometer (6), het gasdebiet met de
reduceerafsluiter (7) en schakel het toestel in met de netschakelaar (8).

Waarschuwing: Richt de heetgasstift nooit naar personen of brandbare voorwerpen.

Verhitting en ,,standby“-functie met verminderd luchtdebiet zijn geactiveerd, de groene LED
(4) knippert.

Na indrukken van de voetschakelaar (1ste trap) wordt de ingestelde gasstroom geactiveerd.

De groene LED (4) gaat eerst continu branden en na enkele seconden knipperen. De opwarmtijd
van het mondstuk hangt hoofdzakelijk af van de grootte van het mondstuk en het gasdebiet.

3. Potentiaal vereffening
Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug zijn 4 variaties mogelijk:
Direct geaard: zonder stekker (positie af fabriek)

Potentiaal vereffening
impedantie 0 ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact

Potentiaalvrij: met stekker

Indirect geaard:
gekozen weerstandswaarde.

met stekker en vastgesoldeerde weerstand. Aarde via de

4. Aanwijzingen bij het gebruik

Gasstroom

De ingestelde gasstroom wordt geactiveerd door de 1ste trap van de voetschakelaar (of het
extra verkrijgbare handbedienpaneel). Wanneer geen gasstroom tot stand komt, onderbreekt
een in de handgreep ingebouwde thermische schakelaar het verhittings-circuit bij
oververhitting van de greep.
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Vacuiim-functie

De activering van het vacuiim gebeurt via de tweede trap van de voetschakelaar (of het extra
verkrijgbare handbedienpaneel). Het ingebouwde metaalplaatje van het mondstuk dient voor
een aanvullende warmte-overdracht naar het onderdeel en moet bij het lossolderen plat op
het onderdeel liggen: zo wordt de vacutimleiding afgesloten en ontstaat het vereiste vacuiim
voor het verwijderen. Voor ongelijkmatige onderdelen waarbij het mondstukplaatje niet kan
worden afgedicht kunnen rubber zuiginzetstukken gebruikt worden.

Waarschuwing: Bij gelijktijdig gebruik van de heetgas- en vacuiimfuncties wordt hete
lucht aangezogen door de heetgassoldeerbout. In deze omstandigheden is het nodig
dat het vacuiim ofwel door een elektrisch onderdeel is afgesloten (lossolderen) ofwel
dat de vacuiimslang aan het toestel ontkoppeld is.

Beschermgas

Beschermgas gaat de oxydatie tegen en zorgt ervoor dat het vioeimiddel langer actief blijft.
Wij adviseren het gebruik van stikstof (N2), dat in de handel verkrijgbaar is in stalen flessen.
De fles moet uitgerust zijn met een drukregelaar 0 - 10 bar. Verder is een persluchtslang met
buitendiameter van 6 mm vereist.

Waarschuwing: bij gebruik van beschermgas moet voor een toereikende verluchting
gezorgd worden!

Verwisseling van mondstuk
De heetgasmondstukken worden met behulp van een klemschroef in het verhittings-element

vastgezet. Bij gebruik van zuiginzetstukken worden deze gewoon in de vaculimleiding
geschoven. Ze kunnen dan ook vlot verwisseld worden.

Externe sensor

De mogelijkheid bestaat om de temperatuur via een externe sensor (bv. direct op het onderdeel)
te regelen. Hiervoor moet de inbouwset "Externe sensor" gemonteerd worden op het toestel
(niet in de levering inbegrepen).

5. Veiligheidsvoorschriften

De fabrikant sluit elke aansprakelijkheid uit hoofde van garantie uit indien het toestel voor
andere dan in de handleiding beschreven doeleinden wordt gebruikt, of eigenhandig door de
gebruiker werd gewijzigd.

Lees deze handleiding met alle verwijzingen naar gevaarsituaties aandachtig, en bewaar

hem op een goed zichtbare plaats in de buurt van het toestel. Het niet-naleven van deze
waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en verwondingen, of kan de gezondheid scha-
den.

Het WELLER heetluchtsysteem WHA 700 voldoet aan de EG-verklaring van overeen-stemming
met de essentiéle veiligheidseisen van richtlijnen 89/336/EG, 73/23/EG en 89/392/EG.

6. Lijst van toebehoren

Mondstukken zie pagina 51-54

587 367 80 Handbedienpaneel
58736917 Set externe sensor

587 367 86 Externe sensor

515048 99 Houder voor 6 mondstukken

7. Inhoud van de levering

Stuurtoestel WHA 700

Netsnoer

Heetgasbout

Veiligheidshouder

Voetschakelaar

Mondstuk NQ30 17,5 x 23,5

Mondstukwisselaar WHA

1 zakje met: 3 cilinderkopschroeven inbus M 3 x 5
Handleiding

Figuur opengewerkte tekening zie pagina 55

8. WAARSCHUWINGEN

1. Houdt uw werkplek in orde.
Leg het soldeergereedschap, wanneer het niet gebruikt wordt, altijd in het originele opbergvak.
Houdt brandbare voorwerpen uit de buurt van het hete soldeergereedschap.

2. Houdt rekening met de omgevingsomstandigheden.
Gebruik het soldeergereedschap niet in een vochtige of natte omgeving.
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3. Bescherm uzelf tegen elektrische schokken.
Voorkom dat uw lichaam in aanraking komt met geaarde delen, b.v. buizen,
verwarmingselementen, fornuizen, koelkasten.

4. Houdt kinderen uit de buurt.
Laat andere personen niet in aanraking komen met het gereedschap of de kabel. Houdt
andere personen uit de buurt van uw werkplek.

5. Bewaar uw soldeergereedschap op een veilige plek.
Soldeergereedschappen die niet gebruikt worden, moeten op een droge, hoger gelegen of
afgesloten plaats, buiten het bereik van kinderen, opgeborgen worden.

6. Overbelast uw soldeergereedschap niet.
Gebruik het soldeergereedschap alleen met de vermelde spanning en de vermelde druk
resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeergereedschap.
Gebruik voor uw werkzaamheden geen soldeergereedschap dat een te klein vermogen heeft.
Gebruik het soldeergereedschap niet voor toepassingen waarvoor het niet bedoeld is.

8. Draag geschikte werkkleding.
Gevaar voor brandwonden door vloeibare soldeertin. Draag overeenkomstige
veiligheidskleding om u tegen brandwonden te beschermen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van lijmen moeten vooral de waarschuwingen
van de lijmfabrikant in acht genomen worden. Bescherm u tegen opspattend tin; gevaar voor
brandwonden door vloeibare soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiging.
Wanneer inrichtingen voor het aansluiten van soldeerrookafzuigingen aanwezig zijn, overtuig
u er dan van dat deze aangesloten en juist gebruikt worden.

11. Gebruik de kabel niet voor toepassingen waarvoor deze niet bedoeld is.
Draag het soldeergereedschap nooit aan de kabel. Gebruik de kabel niet om de stekker uit
het stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe randen.

12. Vergrendel het werkstuk.

Gebruik spaninrichtingen om het werkstuk vast te klemmen. Op deze manier is het werkstuk
veiliger vastgeklemd dan met de hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening
van het soldeergereedschap.

13. Vermijd een abnormale lichaamshouding
Richt uw werkplek op een ergonomisch juiste wijze in, vermijd een foute houding bij de
werkzaamheden, gebruik altijd het aangepaste soldeergereedschap.

14. Onderhoud uw soldeergereedschap zorgvuldig.

Houdt het soldeergereedschap schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Houdt u aan
de onderhoudsvoorschriften en de instructies m.b.t. de vervanging van de soldeerpunt.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen uitgevoerd
worden door een erkende vakman. Alleen originele WELLER reserve onderdelen gebruiken.

15. Voordat het apparaat geopend wordt eerst stekker uit het stopcontact trekken.

16. Laat geen onderhoudsgereedschap zitten.
Controleer voordat u het apparaat weer inschakelt of sleutels en instelgereedschappen
verwijderd zijn.

17. Voorkom onopzettelijke bediening.

Verzeker u ervan dat de schakelaar uitgeschakeld is, als u de stekker in het stopcontact
steekt resp. het apparaat op het net aansluit. Draag een op het stroomnet
aangeslotensoldeergereedschap niet terwijl u de vinger op de netschakelaar houdt.

18. Wees op uw hoede.
Let op wat u doet. Werk met verstand. Gebruik het soldeergereedschap niet, wanneer u niet
geconcentreerd bent.

19. Controleer het soldeergereedschap op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeergereedschap moet zorgvuldig gecontroleerd worden of
veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde onderdelen correct en volgens de voorschriften
functioneren. Controleer of de bewegende delen correct functioneren en niet klemmen, en of
er onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen moeten juist gemonteerd zijn en aan alle
voorwaarden voldoen, om een correct gebruik van het soldeergereedschap te waarborgen.
Beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen moeten op deskundige wijze door een
erkende werkplaats gerepareerd of vervangen worden, voor zover niets anders vermeilg



staat in de gebruiksaanwijzing.

20. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of extra apparaten die in de lijst met toebehoren van de
gebruiksaanwijzing vermeld staan. Gebruik WELLER toebehoren of extra apparaten alleen
bij originele WELLER apparaten. Het gebruik van andere gereedschappen en andere
toebehoren kan een verwondingsrisico voor u inhouden.

21. Laat uw soldeergereedschap door een elektromonteur repareren.

Dit soldeergereedschap voldoet aan de desbetreffende bepalingen. Reparaties mogen alleen
door een elektromonteur uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER reserve onderdelen
gebruikt worden; anders kunnen er risico’s voor de gebruiker ontstaan.

22. Werk niet aan onderdelen die onder spanning staan.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeergereedschappen is de handgreep geleidend.

23. Geen brandbare gassen aansluiten.

Bij heteluchtapparaten mogen geen brandbare gassen aangesloten worden. De heteluchtstraal
niet op personen richten resp. niet in de heteluchtstraal kijken. Bij interne gassen voor
voldoende ventilatie zorgen.

24. Gebruik met andere WELLER apparaten.

Als het soldeergereedschap in combinatie met andere WELLER apparaten resp. extra
apparaten gebruikt wordt, moeten ook hiervan de in de gebruiksaanwijzing vermelde
waarschuwingen in acht genomen worden.

25. Neem de voor uw werkplek geldende veiligheidsvoorschriften in acht.
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1. Descrizione @
La stazione a gas caldo WHA 700 é stata concepita per I'esecuzione di lavori di brasatura
accurati su componenti ad alta superficie e componenti-SM multipolari. La temperatura del
gas caldo viene regolata elettronicamente ed é impostabile linearmente nell’intervallo
compreso frai50° C e i 550° C. Per poter utilizzare I'apparecchio sono necessari una sorgente
di tensione elettrica cosiccome aria compressa pulita (senza tracce d’olio) ad una pressione
di 4-6 bar oppure gas inerte (azoto, N2). Il flusso di gas puo essere regolato linearmente per
mezzo di una valvola di regolazione nel campo 10 - 50 I/min. e viene attivato per mezzo di un
interruttore a pedale (1° stadio). Eventuali oscillazioni della pressione del gas in entrata
vengono compensate da un regolatore di pressione montato all’interno della valvola.

Un trasformatore di pressione integrato genera il vuoto necessario in modo da potere sollevare
durante i lavori di dissaldatura anche di componenti-SM pill pesanti. L'attivazione del vuoto
avviene anch’essa tramite I'interruttore a pedale, pili precisamente tramite il suo secondo
stadio. Accendendo I'apparecchio per mezzo dell'interruttore principale viene attivata
automaticamente una funzione di "standby" a volume d'aria ridotto per il preriscaldamento
dell'ugello.

Il flusso di gas caldo non provoca caricamenti statici. Se si desidera una compensazione di
potenziale é possibile realizzarla utilizzando a tal fine il collegamento £ 3,5 mm situato sul
frontale dell’apparecchio. Linvolucro dell’apparecchio é trattato con una vernice che garantisce
un prolungato effetto antiisolante. In tal modo vengono soddisfatte tutte le norme protettive
EGB (CEE).

Dati tecnici

Dimensioni (I x p x h): 145x 270 x 105
Tensione di esercizio: 230V (120V)
Potenza assorbita: 720 W (750 W)
Potenza stilo: 700 W (730 W)
Fusibile: T4,0A (T10A)

Campo di pressione in entrata:
Regolazione di temperatura:

4 - 6 bar (48 - 87 psi)

lineare 50° C - 550° C (100° F - 1000° F)

precisione di regolazione +30° C

lineare 10 - 50 I/min

Sottopressione max. 0,6 bar potenza di aspirazione 20 | min

Regolazione di portata:
trasformatore aria compressa:

2. Messa in esercizio

Riporre lo stilo a gas caldo nel suo supporto di sicurezza. Verificare se la tensione di rete
corrisponde con i dati riportati sulla targhetta tipologica. Se i dati corrispondono collegare
I'apparecchio a rete. Inserire il cavo di collegamento elettrico dello stilo nella boccola di
collegamento a 7 poli (1) e arrestarla nella sua sede. Infilare il tubo del vuoto (diametro
interno 3 mm) sul nipplo del vuoto (5). Infilare il tubo del gas (diametro interno 4 mm) sul
nipplo denominato ,,air-nippel“ (3).

Per la messa in funzione dell’apparecchio WHA 700 é necessario disporre di aria compressa
pulita, asciutta e senza tracce d’olio. Il collegamento per I'aria compressa (12) si trova sul
retro dell’apparecchio. Per effettuare il collegamento é necessario un tubo adatto alla
conduzione di aria compressa del diametro esterno di 6 mm. Impostare ora la temperatura
desiderata per mezzo del potenziometro (6) e il flusso del gas per mezzo della valvola regolabile
(7) e accendere I'apparecchio agendo sull’interruttore principale (8).

ATTENZIONE: Non puntare mai lo stilo a gas caldo su persone o su oggetti infammabili.

Il riscaldamento e la funzione "standby" a volume d'aria ridotto sono attivi, il diodo luminoso
verde (4) lampeggia.

Schiacciando I'interruttore a pedale (1° stadio) viene attivato il flusso di gas impostato. Il
diodo verde (4) si accende, dopo alcuni secondi esso inizia a lampeggiare. Il tempo di
riscaldamento dell’ugello dipende principalmente dalla sua grandezza e dal flusso di gas
impostato.

3. Equalizzazione dei potenziali

Tramite la presa da 3,5 mm ¢ possibile realizzare 4 differenti configurazioni:
Messa a terra diretta: Senza spinotto (come fornito da stabilimento)
Equalizzazione dei potenziali

(impedenza 0 Ohm):
collegato al pin centrale

Con spinotto inserito, cavo di equalizzazione dei potenziali

Potenziale libero: Con spinotto inserito
Collegamento a massa
del banco di lavoro: Con spinotto inserito e resistenza collegata al pin centrale.

Collegamento a terra tramite la resistenza. 19



4. Indicazioni operative

Flusso del gas

Il flusso di gas impostato viene attivato tramite il 1° stadio dell'interruttore a pedale (o per
mezzo del pannello di comando manuale ottenibile su richiesta).

Se il flusso di gas dovesse venire a mancare, un interruttore termico montato all'interno
dello stilo provvede a interrompere il circuito di riscaldamento non appena la manopola si
surriscalda.

Funzione vuoto

L'attivazione del vuoto avviene tramite il secondo stadio dell'interruttore a pedale (o del
pannello di comando manuale ottenibile opzionalmente). La piastra metallica integrata
all'uscita dell’'ugello ha la funzione di trasmettere ulteriormente il calore sul pezzo in lavorazione
e durante la fase di dissaldatura deve trovarsi adagiata sul componente che viene trattato.
Tramite tale posizione dellapiastra sul componente il tubo del vuoto viene occluso cosi che si
puo formare la sottopressione (cioé il vuoto) necessaria a sollevare il componente. Nel caso
di componenti non piani su cui la piastra non aderisce bene possono essere utilizzati appositi
inserti a ventosa in gomma.

Avvertenza: In caso di esercizio contemporaneo di gas caldo e di vuoto il cannello a
gas caldo aspira aria calda. In questo stato di esercizio deve essere assicurato che il
vuoto sia chiuso da una barriera (procedimento di dissaldatura) o che il tubo del vuoto
sia sfilato.

Gas inerte

Il gas inerte minimizza I'ossidazione e il fluidificante mantiene piti a lungo la sua efficacia.
Noi consigliamo a tal scopo I'uso di azoto (N2) che trovasi in commercio in bombole metalliche.
La bombola deve essere provvista di un regolatore di pressione 0 - 10 bar. Inoltre é necessario
un tubo per aria compressa del diametro esterno di 6 mm.

Attenzione: quando si utilizza gas inerte é necessario provvedere a che gli ambienti di
lavoro siano sufficientemente aerati.

Sostituzione ugelli

Gli ugelli del gas caldo vengono fissate alla scaldiglia per mezzo di una vite. Se vengono
utilizzati inserti di risucchio, questi vanno semplicemente inseriti a incastro nel tubo del
vuoto e possono dunque essere sostituiti o rimossi con grande semplicita.

Sensore esterno

E possibile regolare la temperatura per mezzo di un sensore esterno. Per far ci6, assieme
all’apparecchio é necessario acquistare il set apposito ,,Sensore esterno“ che non é contenuto
in questa fornitura.

5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di eventuali modifiche
apportate all’apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione prima
dell’uso dell’apparecchio e devono essere riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato
rispetto delle avvertenze pud essere causa di incidenti, di infortuni o di altri effetti nocivi alla
salute.

La stazione a gas caldo WELLER WHA 700 soddisfa la dichiarazione di conformita CEE come
richiesto dalle normative sulla sicurezza 89/336/CEE, 73/23/CEE e 89/392/CEE.

6. Accessori

Per la gamma ugelli vedere pag. 51-54

587 367 80 Pannello di comando manuale
58736917 Set sensore esterno

587 367 86 Sensore esterno

515048 99 Supporto multiplo per 6 ugelli

7. Volume di fornitura

Centralina di controllo WHA 700

Cavo di alimentazione

Stilo gas caldo

Supporto di sicurezza

Interruttore a pedale

Ugello NQ30 17,5 x 23,5

Cambiaugelli WHA

1 sacchettino con 3 viti cilindriche a brugola M3 x 5
Manuale di istruzioni
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Per disegno esploso vedere pagina 55
8. AVVERTENZE

1.Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre sull'apposito poggiasaldatore originale. Non
avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile di saldatura caldo.

2. Prestare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare I'utensile di saldatura in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, p.e. tubi, radiatori, cucine
economiche, frigoriferi.

4. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun altra persona tocchi I'utensile o il cavo. Non rendere accessibile ad
altre persone il posto di lavoro.

5. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto, chiuso,
0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore va regolato
in posizione esente da tensione e pressione.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchio solamente con la tensione e la pressione, o il campo di pressione,
prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura a potenza troppo debole per i lavori da eseguire.
Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di protezione,
al fine di evitare il pericolo di ustioni.

9. Proteggere gli occhi.
Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione di adesivi, prestare una particolare

attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi da eventuali
spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido.

10. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura, assicurarsi
che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.
Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina dalla
presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acuminati.

12. Fissaggio del pezzo in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il pezzo in lavorazione. In questo modo il
pezzo viene mantenuto pill fermo di quanto non si possa fare con una mano, e si hanno
inoltre entrambi le mani libere per maneggiare I'utensile di saldatura.

13. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

14. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire una
maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il cambio delle
punte di saldatura. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e delle manichette. | lavori
di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale specializzato qualificato.
Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchio, estrare la spina dalla presa.

16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di attivare I'apparecchio, accertarsi che siano stati allontanati chiavi e utensili di
regolazione.

17. Evitare I'accensione involontaria
All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi che
I'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare attenzione a
non toccare con le dita I'interruttore di rete.
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18. Usare molta cautela
Stare attenti a cio che si fa e lavorare assennatamente. Non utilizzare il saldatore se non si &
concetrati.

19. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente
accertatal'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli
elementi lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino
perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano pezzi danneggiati. Tutti i
pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari al
fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e i pezzi
danneggiati devono essere congruamente riparati o sostituiti presso un'officina riconosciuta,
a meno che nelle istruzioni per I'uso non siano indicate modalita diverse

20. Attenzione

Utilizzare solamente accessori 0 apparecchi supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per I'uso. Utilizzare solamente accessori 0 apparecchi
supplementari WELLER solamente per gli apparecchi originali WELLER. L'utilizzo di altri utensili
e di altri accessori puo costituire un pericolo d'infortunio.

21. Far riparare I'utensile di saldatura solamente da un elettricista specializzato.

Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazione possono
essere eseguite solamente da un elettricista specializzato che sara tenuto ad utilizzare pezzi
di ricambio originali WELLER; in caso contrario I'operatore pud incorrere il pericolo di infortunio.

22. Non eseguire la lavorazione su pezzi sottoposti a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antielettrostatica & conduttivo.

23. Non allacciare alcun gas infiammabile.

In caso di aria calda, ossia di apparecchi ad aria calda, non possono essere allacciati gas
infiammabili. Non orientare in direzione di persone e non rivolgere lo sguardo verso il flusso di
gas caldo. Se si utilizzano gas inerti, provvedere ad una sufficiente aerazione.

24, Utilizzo con altri apparecchi WELLER

Nel caso in cui l'utensile di saldatura venga utilizzato insieme ad altri apparecchi o apparecchi
supplementari WELLER, ci si deve attenere anche agli avvisi contenuti nelle istruzioni per
I'uso di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description
The WHA 700 hot gas station was developed for careful soldering tasks on large-surface and
tall-pin SM components. The temperature of the hot gas is controlled electronically and is
infinitely variable between 50° C and 550° C. To operate the unit, mains voltage and 4 - 6 bar
of clean and oil-free compressed air or inert gas (nitrogen N2) is required. The gas flow is is
infinitely variable within the range 10 - 50 I./min. using a flow control valve and is activated
by means of a foot switch (1st stage). Fluctuations in the supply pressure are balanced out
by an internal pressure regulator.

An integrated compressed air converter produces the necessary vacuum to be able to lift off
even large SM components during the de-soldering process. The vacuum can also be activated
via the foot switch (2nd level). When switching on the unit at the mains switch, a "standby”
function with a reduced quantity of air for pre-heating the nozzle is automatically activated.

The hot gas flow is free of static charge. A desired potential balance can be connected via a
3,5mm socket on the front of the unit. The unit’s housing is coated with a durable, conductive
varnish. All the requirements of EGB protection are thereby satisfied.

Technical data

Dimensions W x D x H: 145x 270 x 105
Mains voltage: 230V (120V)
Power consumption: 720W (750W)
Hot gas pencil power consumption: ~ 700W (730W)
Fuse: T4.0A (T10A)

Supply pressure range:
Temperature control:

4 - 6 bar (48 - 87 psi)

Infinitely variable between 50° C - 550° C
(100° F - 1,000° F) Control accuracy +30° C
Infinitely variable between 10 - 50 litres/min.
Max. negative pressure 0.6 bar

Extraction capacity 20 litres/min.

Flow control:
Compressed air converter:

2. Commissioning

Place the hot gas pencil in the safety rest. Check whether the mains voltage is consistent
with the information on the type plate. If the mains voltage is correct, connect the unit to the
mains. Plug the electrical connection lead of the hot gas pencil into the 7-pin connector

socket (1) and lock. Place the vacuum tube (internal diameter 3mm) on the vacuum nipple
(5). Place the gas tube (internal diameter 4mm) on the air nipple (3).

To operate the WHA 700, clean, dry and oil-free compressed air is required. The compressed
air connector (12) is located on the rear of the unit. For connection purposes a compressed
air tube appropriate to the operating pressure and with an external diameter of 6mm is
required. Set the desired temperature on the rotary potentiometer (6) and the gas flow on the
regulating valve (7) and switch on the unit at the mains switch (8).

Warning: Do not point the hot gas pencil at people or flammable objects.

Heating and "standby” function with reduced air quantity is activated and the green LED (4)
flashes.

Following operation of the foot switch (1st stage), the set gas flow is activated. The heating-
up time of the nozzle depends essentially on the size of the nozzle and the gas flow.

3. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush make 4 variations possible:
Hard-grounded: No plug (delivery form)
Equipotential bonding: With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)
Potential free: With plug

Soft-grounded:
resistance value.

With plug and soldered resistance. Grounding with set

4. Operating guidelines

Gas flow

The set gas flow is activated by the 1st stage of the foot switch (or optional manual control
desk). In the absence of a gas flow, a thermal switch incorporated into the handpiece switches
off the heater circuit when the handle overheats.

23



Vacuum function

The vacuum is activated via the 2nd level of the foot switch (or optional manual operation
desk). The built-in metal plate at the nozzle outlet is used to transfer additional heat to the
component and, during the de-soldering process, must lie flat on top of the component. As a
result of the fact that the nozzle plate rests flat on the component, the vacuum tube is sealed
and the vacuum required for lifting is created. In the case of components which are uneven,
where the nozzle plate is not sealed, rubber suction inserts can be used.

Warning: When hot gas and vacuum are operated at the same time, hot air is sucked
in through the hot gas bit. In this operating state, make sure that the vacuum is sealed
by a component (desoldering process) or that the vacuum hose has been pulled out
from the unit.

Inert gas

Inert gas reduces oxidation and the flux remains active for longer. We recommend nitrogen
(N2), which is obtainable commercially in steel cylinders. The cylinder must be equipped
with a 0 - 10 bar pressure reducer. In addition a compressed air tube with an external
diameter of 6mm is required.

Warning: When using inert gas ensure that the surrounding area is adequately
ventilated.

Replacing nozzles
The hot gas nozzles are fastened to the heating element by a locking screw. If suction inserts
are used, these are simply put into the vacuum tube and can be easily replaced.

External sensor

It is possible to regulate the temperature with an external sensor (e.g. directly on the
component). To do this the unit must be supplemented by the “external sensor” kit (not
supplied as standard).

5. Safety guidelines

The manufacturer accepts no liability for usage other than that specified in the operating
instructions, nor for any unauthorised modifications.

These operating instructions and the warning information they contain should be read carefully
and kept in a clearly visible place adjacent to the soldering unit. Failure to adhere to warning

instructions could cause accidents and injuries or prove detrimental to health.
The WELLER WHA 700 hot air station complies with the EC certificate of conformity in

accordance with the basic safety standards of EC guidelines 89/336/EEC, 73/23/EEC and
89/392/EEC.

6. Accessories

Nozzle range - see page 51-54

587 367 80 Manual operation desk
58736917 Set external sensor

587 367 86 External sensor

515048 99 Multiple rest for 6 nozzles

7. Scope of supply

WHA 700 control unit

Mains cable

Hot gas bit

Safety rest

Foot switch

Nozzle NO30 17.5 x 23.5

WHA nozzle changer

1 bag with: 3 cheese head screws - hexagon socket M3X5
Operating instructions

lllustration: exploded drawing - see page 55

8. WARNING NOTES

1. Keep your workplace tidy.
Always return the soldering equipment to its original holder, when it is not needed. Do not
place any combustible objects in the vicinity of the hot soldering equipment.

2. Please observe environmental influences.
Do not use the soldering equipment in moist or wet surroundings.

24



3. Protect yourself against electric shock.
Prevent body contact to grounded parts, such as tubes, radiators, stoves and refrigerators.

4. Keep away from children.
Do not permit any other person to touch the tool or the cable. Keep other persons away from
your workplace.

5.Keep the soldering equipment in a safe place.
Soldering equipment, which is not required at the moment, should be kept in a dry, high
position or closed location out of the reach of children.

6. Do not overload your soldering equipment.
Operate the soldering equipment only at the voltage and pressure, respectively pressure
range mentioned.

7. Use the correct soldering equipment.
Do not use to low-capacity soldering equipment for your work. Do not use the soldering
equipment for purposes it is not intended for.

8.Wear suitable working clothes.
Danger of burn by liquid solder. Wear adequate protective clothing to protect yourself against
burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective goggles. Observe especially the warning notes of the adhesives' manufacturer,
when adhesives are processed. Protect yourself against tin splashes. Danger of burn by
liquid solder.

10. Use a solder smoke suction device.
If facilities for the operation of a solder smoke suction device are available, please check
yourself that they have been connected and are operated correctly.

11. Do not use the cable for purposes it is not intended for.
Never carry the soldering equipment on its cable. Do not use the cable to pull the plug out of
the wall outlet. Protect the cable against heat, oil, and sharp edges.

12. Secure the workpiece.

Use a clamping device to secure the workpiece. With this device the workpiece is held down
more safely than with the hand, and moreover you have both hands free to operate the
soldering equipment.

13. Avoid unnatural posture.
Arrange your workplace in a correct ergonomic way. Avoid uncomfortable posture when
working. Always use appropriate soldering equipment.

14. Treat your soldering equipment with care.

Keep the soldering equipment clean in order to be able to work better and more safely.
Observe the maintenance instructions and the notes on the change of the soldering tip.
Check all cables and hoses connected in regular intervals. Repairs my be carried out by an
authorised specialist only. Use genuine Weller spare parts only.

15. Remove the plug from the wall outlet before opening the housing.

16. Do not leave any maintenance equipment.
Before switching the equipment on, please check whether all keys and adjustment equipment
have been removed.

17. Avoid unintentional operation.

Please make sure that the switch is set off, when connection the plug to the wall outlet,
respectively when connection the equipment to the mains. Do not carry the soldering
equipment connected up to the mains with the finger on the master switch.

18. Be attentive.
Watch out what you are doing. Be sensible in working. Do not use the soldering equipment,
if you cannot concentrate on your work.

19. Check the soldering equipment for potential damage.

Before using the soldering equipment again, please check the safety devices or slightly
damaged parts for perfect function as required. Please check whether the moveable parts
work perfectly and do not jam or whether parts are damaged. All parts have to be fitted
correctly and have to meet all conditions in order to safeguard perfect operation of the
soldering equipment. Damaged safety devices and parts have to be repaired or replaced in
an expert manner by an authorised specialist workshop unless nothing to the contrary has
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been stipulated in the operating instructions.

20. Warning.

Please only use the accessories or optional devices which are mentioned in the list of
accessories in the operating instructions. Use Weller accessories or optional devices on ori-
ginal Weller equipment only. The use of other tools and other accessories may cause injuries.

21. Please have your soldering equipment repaired by an electric expert
only.

This soldering equipment corresponds to the pertinent safety regulations. Repairs my be
carried out by an electric fitter only, using original Weller spare parts only, otherwise the
operator may have an accident.

22. Do not work on live parts.
The handle is conductive on antistatic soldering equipment.

23. Do not connect any combustible gases.

No combustible gases may be connected to hot-air, respectively hot-gas devices. Do not
point the hot gas jet at persons, respectively do not look into the hot-gas jet. Provide for
sufficient ventilation in case of internal gases.

24. Use in combination with other Weller devices.
If the soldering equipment is used in combination with other Weller devices, respectively
accessories, the warning notes mentioned in those operating instructions are appliance as well.

25. Please observe the safety regulations appliance for your workplace.
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1. Beskrivning @
Hetluftstationen WHA 700 &r konstruerad for skonsamma lédarbeten pa flerpoliga
SM-komponenter med stora ytor. Hetlufttemperaturen regleras elektroniskt; den dnskade
temperaturen stélls in steglost mellan 50° C och 550° C. For att driva stationen kravs
natspanning och 4 - 6 bar ren, ej dimsmord tryckluft eller skyddsgas (kvdvgas N2).
Gasstrommen kan stéllas in steglost med strypventilen inom omradet 10-50 I/min och
aktiveras med en pedal (steg 1). Variationer i ingangstrycket utjamnas av en intern
tryckregulator.

En inbyggd tryckluftomvandlare alstrar det vakuum som krévs for att lyfta ut ocksa stora
SM-komponenter vid aviédningsarbeten. Vakuumet aktiveras ocksa med fotpedalen (steg
2). Nar stationen slas till med natstrombrytaren aktiveras automatiskt en ”standby”-funktion
med reducerat luftflode till det forvirmda munstycket.

Hetluftstrommen ar fri fran statiska laddningar. En valfri potentialutjamning kan anslutas via

ett 3,5 mm hylstag pa stationens framsida. Stationens hélje ar éverdraget med en slitstarkt
av skikt ledande lack. Stationen uppfyller ddrmed alla EFS-sdkerhetskraven.

Tekniska data

Dimensioner b x d x h: 145 x 270 x 105 mm

Natspénning: 230V (120V)
Effektforbrukning: 720 W (750 W)

Effekt hetluftpenna: 700 W (730 W)
Sékring: T40A(T10A)
Ingangstryck: 4 - 6 bar (48 - 87 psi)

Temperaturreglering: steglos 50° C - 550° C (100° F - 1000° F),
reglernoggrannhet +30° C
steglos 10 - 50 I/min

max undertryck 0,6 bar, sugkapacitet 20 I/min

Flodesreglering:
Tryckluftomvandlare:

2. ldrifttagning

Placera hetluftpennan i sékerhetshallaren. Kontrollera att nétspanningen dverens-stammer
med uppgifterna pa typskylten. Anslut styrenheten till natet om natspanningen ar korrekt.
Anslut den elektriska forbindelseledningen till hetluftpennan till den 7-poliga anslutningshylsan
(1) och I&s kontaktdonen. Trad vakuumslangen (innerdiameter 3 mm) pa vakuumnippeln (5).

Trad luftslangen (innerdiameter 4 mm) pa "air”-nippeln (3).

For att driva WHA 700 krévs ren, torr och ej dimsmord tryckluft. Tryckluftanslutningen (12)
ar placerad pa stationens baksida. For anslutningen behdvs ocksa en tryckluftslang som &r
lampligt for drifttrycket och har en ytterdiameter pa 6 mm. Stall in den dnskade temperaturen
pé vridpotentiometern (6) och luftflodet pa strypventilen (7) och sla sedan till stationen med
natstrombrytaren (8).

Varning: Rikta inte hetluftpennan mot ndgon ménniska eller briannbara foremal.

Uppvarmning och "standby”-funktion med reducerat luftflode &r aktiverade; den grona
lysdioden (4) blinkar.

Nar pedalen tryckts ned (steg 1), aktiveras det instéllda gasflodet. Den grona lysdioden (4)

ténds och efter ett par sekunder blinkar lysdioden. Uppvarmningstiden for munstycket ar
framst beroende av munstycksstorleken och luftflodet.

3. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen kan 4 varianter uppnés:
Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjamning

(impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjamningsledning pa mellankontakten
Potentialutj.: Med stickpropp
Jordad: Med stickpropp och inl6tt motstand.

Jordning via valt motstandsvérde.
4. Driftanvisningar
Gasflode
Det instéllda gasflodet aktiveras med pedalens forsta steg (eller som tillval en mandverpanel).

Om ingen gas strommar genom stationen, bryter en integrerad termobrytare, som ar
integrerad i handverktyget, hetluftkretsen nér handtaget dverhettas.
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Vakuum-funktion

Vakuumet kopplas in med fotpedalen (steg 2) eller en mandverpanel (tillval). Den integrerade
metallplattan vid munstycksutgangen éverfér ytterligare varme till komponenten och skall
ligga plant mot komponenten under aviddningsarbetet. Genom att placera munstycksplattan
plant mot komponenten, sluts vakuumrdret och ett nodvandigt vakuum uppstar for att kunna
lyfta upp komponenten. Anvand gummisuginsatser for ojimna komponenter, nar
munstycksplattan inte kan sluta tétt.

Varning! Vid samtidig anvéndning av hetluft och vakuum, sugs het luft in av
hetluftkolven. | detta drifttillstind méaste man sakerstilla att vakuumet ar avstingt
genom en komponent (avlédning) eller att vakuumslangen inte &r ansluten till
apparaten.

Skyddsgas

Skyddsgas reducerar oxidationen och forlanger flussmedlets verkningstid. Vi rekommenderar
kvavgas (N2), som kan kdpas i handeln i stélflaskor. Tryckflaskorna skall vara utrustade med
en tryckreducering pa 0 - 10 bar. Dessutom kravs en tryckluftslang med en ytterdiameter pa
6 mm.

Varning! Se till att rummet har tillrdcklig ventilation nér skyddsgas anvéands!

Munstycksbyte
Hetluftmunstycken monteras pa varmeelementet med hjélp av en spannskruv. Om suginsatser
anvénds, sticker man helt enkelt in dessa i vakuumrdret och de ar darfor latta att byta.

Extern sensor

Det ar mojligt att reglera temperaturen med hjélp av en extern sensor (tex direkt pa
komponenten). For detta &ndamal maste stationen kompletteras med monteringssatsen
"Extern sensor” (ingar ej i leveransomfattningen).

5. Sdkerhetsanvisningar

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran bruksanvisningen, samt for
egenméktiga forandringar.

Denna bruksanvisning med varningstexter skall Idsas igenom noggrant och forvaras i nérheten
av lodverktyget. Om varningstexterna inte foljs, kan detta leda till risk for olyckor och
personskador eller till halsorisker.

WELLER hetluftstationen WHA 700 motsvarar EG-forsdkran om éverensstammelse enligt de
grundldggande sdkerhetskraven i direktiv 89/336/EEG, 73/23/EEG och 89/392/EEG.

6. Tillbehor

Munstycksprogram, se sidan 51-54

587 367 80 Mandverpanel
58736917 Sats extern sensor

587 367 86 Extern sensor

515048 99 Hallare for 6 munstycken

7. Leveransomfattning

Styrenhet WHA 700

Nétkabel

Hetluftkolv

Sakerhetshallare

Pedal

Munstycke NQ 30 17,5 x 23,5

Verktyg for munstycksbyte WHA

1 péase med: 3 insexskruvar med cylindrisk skalle M 3 x 5
Bruksanvisning

Figur: Sprangritning, se sidan 55
8. VARNINGAR

1. Hall arbetsplatsen i ordning.
Lagg lodverktyget alltid i originalstallet nar det inte behdvs. Ha inga brénnbara formal i narheten
av det varma lodverktyget.

2. Var uppmirksam pa paverkan fran omgivningen.
Anvénd inte lodverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydda dig mot elektriska stotar.
Undvik kroppsberdring med jordade detaljer, t.ex. ror, radiatorer, spisar, kylskap.
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4. Hall barn borta.
Lat inte andra personer berdra verktyg eller kabel. Hall andra borta fran arbetsplatsen.

5. Forvara lodverktyget pa sakert stille.
Lodverktyg som inte anvénds ska forvaras pa en torr, hogt belagen eller tillsluten plats,
utom réckhall for barn.

6. Overlasta inte Iodverktyget.
Anvand lodverktyget endast med angiven spanning och tryck resp tryckomrade.

7. Anvénd endast riktiga lodverkyg.
Anvand inte Iodverktyg med for lag spanning for dina arbeten. Anvand inte I6dverktyget for
andra andamal &n det som det ar avsett for.

8. Bér lamplig arbetskladsel.
Risk for brannskador genom flytande I6dtenn. Bar l1damplig arbetsklddsel som skydd mot
brannskador.

9. Skydda 6gonen.

Bér skyddsglasdgon. Vid bearbetning med lim ska speciellt limtillverkarens
varningsanvisningar féljas. Skydda dig mot tennsténk; risk fér brannskador genom flytande
lodtenn.

10. Anvind utsugningsanordning for lodningsroken.
Om det finns anordningar for utsugning av 16dningsrok ska man se till att de &r anslutna och
anvénds korrekt.

11. Anvénd inte kabeln for annat &dn den &r avsedd for.
Bér aldrig verktyget i kabeln. Anvénd inte kabeln for att dra ut kontakten ur uttaget. Skydda
kabeln mot hetta, olja och skarpa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvénd spannanordningar for att halla fast arbetsstycket. D& halls det sakrare &n for hand
och man har dessutom bada handerna fria for att anvdnda lodverktyget.

13. Undvik onormal arbetsstéllning.
Utforma arbetsplatsen ergonomiskt riktigt, undvik hallningsfel vid arbetet, anvand alltid ratt

anpassat verktyg.

14. Skot lodverktygen omsorgsfullt.

Hall 1odverktyget rent for att kunna arbeta béttre och sdkrare. Folj underhallsforeskrifterna
och anvisningarna om lodspetsvaxling. Kontrollera regelbundet alla anslutna kablar och
slangar. Reparationer far bara utforas av en auktoriserad fackman. Anvand endast WELLER
reservdelar.

15. Innan apparaten dppnas ska kontakten dras ut ur uttaget.

16. Lat inte nagot underhallsverktyg bli kvar.
Kontrollera fore tillkoppling att nycklar och instéliningsverktyg har tagits bort.

17. Undvik oavsiktlig drift.
Kontrollera att kontakten ar frankopplad vid anslutning till uttaget eller till natet. Bér inte ett
verktyg som ar anslutet till nitet med fingret pa kontakten.

18. Var uppmérksam.
Tank pa vad du gor. Arbeta med fornuft. Anvénd inte verktyget nar du ar okoncentrerad.

19. Kontrollera att verktyget inte har eventuella skador.

Innan verktyget anvands igen maste man noggrant undersoka att skyddsanordningar eller
latt skadade delar fungerar korrekt och dndamalsenligt. Kontrollera att de rérliga delarna
fungerar som de ska och inte sitter fast eller om delar ar skadade. Samtliga delar maste vara
ratt monterade och uppfylla alla krav for att garantera att Iodverktyget fungerar felfritt. Skadade
skyddsanordningar och delar méste repareras eller bytas ut av en auktoriserad verkstad, om
inte annat anges i bruksanvisningen.

20. 0BS.

Anvand bara tillbehor eller tillsatsapparater, som finns uppférda i bruksanvisningens
tillbehorslista. Anvand WELLER tillbehor eller tillsatsapparater endast till original WELLER-
apparater. Anvandning av andra verktyg och andra tillbehor kan innebéra risk for skador.

21. Lat en elektriker reparera lodverktyget.

Detta lodverktyg motsvarar tillimpliga sékerhetsbestammelser. Reparationer far bara utforas
av en elektriker med anvéndning av original WELLER reservdelar; annars finns det risk for
olyckor for anvandaren.
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22. Arbeta inte med detaljer som star under spanning.
Vid antistatiskt utforda lodverktyg &r handtaget ledande.

23. Anslut inga brannbara gaser.

Vid varmluft- eller varmgasapparater far inga brannbara gaser anslutas. Rikta inte
varmgasstralen mot personer och titta inte in i varmgasstralen. Se till att ventilationen ar
tillracklig vid interna gaser.

24. Anvindning med andra WELLER-apparater.
Om lodverktyget anvands tillsammans med andra WELLER-apparater resp tillsatsapparater
sé& ska man ocksa folja de varningar som ges betraffande dem i bruksanvisningen.

25. Folj de sikerhetshestimmelser som giller pa din arbetsplats.
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1. Descripcion @
La estacion de gas caliente WHA 700 fue desarrollada para cuidadosas operaciones de
soldadura de componentes SM con grandes superficies y gran nimero de polos. La
temperatura del gas caliente es regulada electronicamente y se puede ajustar sin escalones
entre 50 °C 'y 550 °C. Para el servicio del equipo se necesita tension de la red asi como aire
comprimido o gas inerte (nitrdgeno N2) limpio y libre de aceite, a 4 - 6 bares. La corriente de
gas se puede ajustar sin escalones en el margen de 10 a 50 I/min. mediante la valvula de
mariposa y se activa mediante un pedal (nivel 1). Las variaciones de la presion de entrada
son compensadas mediante un regulador de presion interno.

Un convertidor de aire comprimido integrado genera el vacio necesario a fin de poder levantar
incluso componentes SM grandes durante el proceso de desoldadura. La activacion del vacio
se efectlia asimismo a través del interruptor de pedal (22 etapa). Al conectar el aparato
mediante el interruptor de la red se activa automaticamente una funcion de espera ("stand-
by”) con cantidad reducida de aire para calentar previamente la boquilla.

La corriente de gas caliente esta libre de cargas estaticas. La compensacion de potencial
deseada se puede establecer mediante un conector hembra de 3,5 mm en la cara frontal del
equipo. La carcasa del equipo esté recubierta de una capa de pintura conductora duradera.
De este modo se cumplen todas las exigencias de la seguridad ESD.

Datos técnicos

Dimensiones A x A x P: 145x270x105
Tension de la red: 230V (120V)
Consumo de potencia: 720 W (750 W)
Potencia del terminal de gas caliente: 700 W (730 W)
Fusible: T4,0A (T10A)

Margen de presion de entrada:
Regulacion de temperatura:

4 - 6 bares (48 - 87 psi)

sin escalones 50° C - 550° C (100 ° F - 1000 ° F),
precision de regulacion +30° C

sin escalones, 10 - 50 I/min

depresion max. 0,6 bares. Potencia de
aspiracion en litros 20 I/min

Regulacion de volumen:
Convertidor de aire comprimido:

2. Puesta en funcionamiento

Depositar el terminal de aire caliente en la bandeja de seguridad. Verificar si la tension de la
red coincide con la que se indica en el rétulo de caracteristicas. Si la tension de la red es
correcta, conectar el equipo a la red. Calar y bloquear el cable eléctrico de conexion del
terminal de gas caliente en el conector hembra de 7 polos (1). Calar el tubo flexible de vacio
(diametro interior 3 mm) en la boquilla de vacio (5). Calar el tubo flexible de gas (didmetro
interior 4 mm) en la boquilla “Air”.

Para el servicio de la estacion WHA 700 se necesita aire comprimido limpio, seco y libre de
aceite. El empalme de aire comprimido (12) se encuentra en la cara posterior del equipo.
Para el empalme se necesita un tubo flexible de aire comprimido apropiado para la presion
de servicio con un didmetro exterior de 6 mm. Ajustar la temperatura deseada en el
potenciémetro giratorio (6) y el volumen de gas en la valvula de mariposa (7) y conectar el
equipo con el interruptor de la red (8).

Advertencia: No dirigir el terminal de gas caliente hacia personas u objetos
combustibles.

La calefaccion y la funcion de espera con cantidad de aire reducida estan activadas, parpadea
el diodo luminoso verde (4).

Después de accionar el pedal (nivel 1) se activa el caudal de gas ajustado. El diodo luminoso
verde (4) se enciende y, al cabo de algunos pocos segundos, parpadea dicho diodo luminoso
verde. El tiempo de calentamiento de la tobera depende esencialmente del tamafio de la
tobera y del volumen de gas.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion de
3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de suministro)
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el contacto
central

Sin potencial: Con enchufe
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Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de resistencia

seleccionado.
4. Indicaciones para el trabajo

Volumen de gas

El caudal de gas ajustado se activa mediante el nivel 1 del pedal (6 pupitre de control manual
opcional). Si el volumen de gas es insuficiente, un interruptor térmico integrado en la
empufiadura desconecta el circuito de calefaccion en caso de sobrecalentamiento del mango.

Funcio6n de vacio

La activacion del vacio se efectlia a través de la 22 etapa del interruptor de pedal (o del
pupitre de control manual opcional). La placa metalica integrada en la salida de la tobera
sirve para la transmision adicional del calor al componente vy, en caso de proceso de
desoldadura, debe apoyarse plana sobre el componente. Mediante el apoyo plano de la
placa de tobera sobre el componente se cierra el tubo de vacio y se produce el vacio necesario
para el levantamiento. Si los componentes presentan una superficie irregular, en la cual la
placa de tobera no hermetiza, se pueden emplear ventosas de goma.

Advertencia: En caso de funcionamiento simultaneo de gas caliente y vacio, se aspira
aire caliente a través del soldador de gas caliente. En este estado de servicio ha estar
garantizado que el vacio quede aislado por un componente (proceso de desoldadura)
0 que esté separado el tubo flexible de vacio en el aparato.

Gas inerte

El gas inerte reduce la oxidacion y el fundente permanece activo durante mas tiempo.
Recomendamos utilizar nitrégeno (N2) el cual se puede obtener en el comercio en botellas
de acero. La botella debe estar equipada con un reductor de presion de 0 - 10 bares. Ademas,
se necesita un tubo flexible de aire comprimido con un didmetro exterior de 6 mm.

Advertencia: En caso de utilizacion de gas inerte, hay que prestar atencion a que haya
una suficiente ventilacion del local.

CGambio de toberas

Las toberas de gas caliente se fijan al elemento calefactor mediante un tornillo de apriete. En
el caso de que se empleen elementos de ventosa, estos estan calados exclusivamente en el
tubo de vacio y pueden ser cambiados facilmente.

Sensor externo

Existe la posibilidad de regular la temperatura con un sensor externo (p. ej. directamente en
el componente). Para ello se ha de completar el equipo mediante el juego de montaje “Sen-
sor externo” (no incluido en el volumen de suministro).

5. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente a
la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer atentamente
y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de soldadura. La
inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones o dafios a la salud.
La estacion de aire caliente WHA 700 de WELLER cumple la declaracion de conformidad CE,

de acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las directivas 89/336/CEE, 73/23/
CEE y 89/392/CEE.

6. Accesorios

Para el programa de toberas, véase pagina 51-54

587 367 80 Pupitre de control manual
58736917 Juego para sensor externo
587 367 86 Sensor externo

515048 99 Bandeja multiple para 6 toberas

7.Volumen de suministro

Unidad de control WHA 700

Cable de red

Soldador de gas caliente

Bandeja de seguridad

Pedal

Tobera NQ30 17,5 x 23,5

Cambiador de toberas WHA

1 bolsa con: 3 tornillos cilindricos de hexagono interior M 3x5
Instrucciones de servicio
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Figura: Plano de despiece, véase pagina 55
8. Advertencias

1. Mantenga en orden el lugar de trabajo
Cuando deja de utilizarlo, deposite el soldador en el soporte original. Cuide de que no haya
objetos inflamables cerca del soldador caliente.

2. Observe las influencias ambientales
No utilice el soldador en ambientes hiimedos o mojados.

3. Protégase contra choques eléctricos
Evite el contacto con piezas conectadas a masa, que son p.ej. tubos, radiadores, cocinas o
neveras.

4. Mantenga a los nifios fuera del lugar de trabajo
No deje que personas ajenas toquen las herramientas para soldar o los cables. Mantenga
a todas las personas ajenas lejos de su puesto de trabajo.

5. Guarde sus herramientas para soldar en un lugar seguro
Las herramientas para soldar no utilizadas se deberan guardar en un lugar seco y seguro,
fuera del alcance de los nifios.

6. Evite que su soldador se sobrecargue
Utilice el soldador sdlo con la tension y la presion o zona de presion indicadas.

7. Utilice la herramienta para soldar adecuada
No utilice soldadores de poco rendimiento para sus trabajos. Utilice su herramienta para
soldar solo para los fines indicados en el correspondiente manual de instrucciones.

8. Use la ropa adecuada
El estafio para soldar liquido puede causar quemaduras. Use la ropa adecuada para proteccion
contra quemaduras.

9. Protege sus ojos
Use gafas de proteccion. Al tratar con pegamentos, observe las advertencias correspondientes
de los fabricantes de pegamento. Protégase contra salpicaduras de estafio; el estafio liquido

puede causar quemaduras.

10. Utilice una instalacion de aspiracion de los humos emitidos durante el
trabajo con el soldador

En caso de que existan dispositivos para la conexion de instalaciones de aspiracion de los
humos, asegurese de que éstos estén conectados y de que se usen adecuadamente.

11. No utilice el cable para fines que no sean los previstos

Jamas transporte el soldador con el cable. No desenchufe el soldador tirando del cable.
No exponga el cable al calor, cuide de que no roce contra aristas vivas y de que no se
manche de aceite.

12. Asegure la pieza
Utilice dispostivos de sujecion para asegurar la pieza. Asi, la pieza esta mejor asegurada que
con la mano y ademas, tendra las dos manos libres para trabajar con el soldador.

13. Evite posturas inaturales
La configuracion del lugar de trabajo debe ser ergonémica, evite malas posturas durante el
trabajo, utilice siempe la herramienta adecuada para soldar.

14. Guide bien las herramientas para soldar

Mantenga las herramientas siempre limpias para poder trabajar mejor y con méas seguridad. Observe
las prescripciones de mantenimiento y las indicaciones sobre el cambio de las puntas. Controle
regularmente todos los cables y tubos. Las reparaciones sélo pueden ser realizadas por expertos
reconocidos. Utilice solamente los repuestos de WELLER.

15. Antes de abrir el aparato, asegtirese de que esté desenchufado.

16. Antes de comenzar con el trabajo, retire todas las herramientas para el
mantenimiento

Asegurese antes de conectar el aparato de que todas las llaves y herramientas de ajuste
hayan sido retiradas.

17. Evite el funcionamiento despropositado
Asegurese de que el interruptor esté desactivado al enchufar el aparato. No transportela
herramienta conectada a la red eléctrica teniendo el dedo encima del interruptor.
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18. Preste atencion
Atienda a lo que esta haciendo. Trabaje con responsabilidad. No utilice las herramientas para
soldar cuando esta desconcentrado.

19. Gontrole si la herramienta para soldar no esta daiada

Antes de utilizar la herramienta para soldar, es imprescindible controlar cuidadosamente el
funcionamento perfecto de los dispositivos de proteccion y de las piezas levemente
deterioradas.

Asegurese de que las piezas moviles funcionen correctamente y que no estén atrancadas o
deterioradas. Todas las piezas deben estar correctamente montadas y cumplir con sus
funciones para garantizar un buen funcionamiento del aparato. Las piezas y los dispositivos
de proteccion deteriorados deben ser reparados o sustituidos de manera apropiada por un
taller especializado, si en el manual de instrucciones no dice lo contrario.

20. Atencion

Utilice solamente los accesorios 0 aparatos adicionales que figuran en la lista de accesorios
en el manual de instrucciones. Utilice los accesorios de WELLER o los aparatos adicionales
de WELLER sdlo para aparatos originales de WELLER. El uso de otras herramientas o accesorios
podria ocasionar lesiones.

21. Deje reparar su herramienta para soldar por un electricista especializado
Este aparato para soldar cumple con las correspondientes determinaciones de seguridad.
Cualquier tipo de reparaciones debera ser realizado solamente por un electricista
especializado, utilizandose sélo repuestos originales de WELLER. En el caso contrario, no se
puede excluir el peligro de accidentes para el usuario.

22. No trabaje las piezas que se encuentran bajo tension.
Las empufiaduras de los modelos de herramientas antiestaticas son conductivas.

23. No conectar gases inflamables

No conectar gases inflamables a los aparatos de aire caliente o de gas caliente. No apuntar
a personas con el chorro de gas caliente, y no mirar directamente al chorro de gas caliente.
Cuando se trabaja en el interior, mantener el ambiente ventilado.

24. Utilizacion del aparato junto con otros aparatos de WELLER

Cuando utiliza el aparato en combinacion con otros aparatos o aparatos adicionales de
WELLER, no deje de observar también las correspondientes instrucciones de servicio y las
advertencias adjuntas.

25. Observe las determinaciones de seguridad validas para su puesto de trabajo.
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1. Beskrivelse
Varmgasstationen WHA-700 er udviklet til skansomme loddearbejder af komponenter med
stor flade og hgjpolede SM-komponenter. Varmgassens temperatur reguleres elektronisk og
kan indstilles trinlgst i omradet 50° C - 550° C. Til drift af apparatet kreeves netspeending
samt 4 - 6 bar ren, oliefri trykluft eller inaktiv gas (kveelstof N2). Gasstremmen kan trinlgst
indstilles indenfor et omrade pa 10 til 50 I/min. ved hjelp af en drosselventil; den aktiveres
over en fodkontakt (1. trin). Svingninger i indgangstrykket udlignes af en intern trykregulering.

En integreret trykluftomformer frembringer det ngdvendige vakuum til at lgfte selv store SM-
komponenter ved aflodningsprocessen. Aktiveringen af vakuummet foretages ligeledes over
fodkontakten (2. trin). Nar apparatet indkobles over netafbryderen, bliver en “standby”-funktion
med reduceret luftmaengde automatisk aktiveret til foropvarmning af dysen.

Varmgasstrommen er fri for statisk opladning. En gnsket potentialudligning kan tilsluttes
over en 3,5 mm-bgsning pa apparatets forside. Apparatets hus er belagt med en varigt
ledende lak. Saledes opfyldes alle krav fra EGB-beskyttelsen.

Tekniske data:

Mal L x B x H: 145 x 270 x 105

Netspaending: 230V (120V)

Optaget effekt: 720 W (750 W)

Varmgaspencilens effekt: 700 W (730 W)

Sikring: T4,0 A (T10A)

Indgangstrykomrade: 4 - 6 bar (48-87 psi)

Termostat: 50° C - 550° C, trinlgst (100° F - 1000° F)

reguleringstolerance + 30° C
trinlgst 10 - 50 I/min.
max. undertryk 0,6 bar sugeliterydelse 20 I/min.

Gennemstrgmningsregulering:
Trykluftomformer:

2. ldrifttagning

Varmgas-pencilen leegges pé sikkerhedsholderen. Kontroller, om netspaendingen stemmer
overens med angivelserne pa typeskiltet. Hvis netspandingen er korrekt, forbindes
forsyningsenheden med stramnettet. Varmgaspencilens elekiriske forbindelsesledning
tilsluttes til den 7-polede tilslutningsbgsning (1) og lases fast. Vakuumslangen (indvendig
diameter 3 mm) seettes pa vakuumniplen (5). Gasslangen (indvendig diameter 4 mm) sattes

pé ,air-niplen (3).Til driften af WHA-700 skal man bruge ren, ter og oliefri trykluft.
Tryklufttilslutningen (12) befinder sig pa bagsiden af apparatet. Til tilslutningen er der brug
for en trykluftslange med en udvendig diameter pa 6 mm, som egner sig til driftstrykket. Den
onskede temperatur indstilles over drejepotentiometret (6), og gasgennemstrgmningen
indstilles over drosselventilen (7); apparatet teendes over netafbryderen (8).

Advarsel: Varmgaspencilen ma ikke rettes mod mennesker eller brazndbare genstande.

Opvarmningen og “standby”-funktionen med reduceret luftmangde er aktiveret, den granne
lysdiode (4) blinker.

Efter aktivering af fodkontakten (1. trin) aktiveres den indstillede gasgennemstrgmning. Dysens
opvarmningstid afhaenger stort set af dysestgrrelsen og af gasgennem-strgmningen.

3. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand.

Jording over den valgte modstandsveerdi.
4. Arbejdshenvisninger

Gasgennemstremning

Den indstillede gasgennemstreamning aktiveres med fodkontaktens 1. trin. Ved manglende
gasgennemstromning slukker en termokontakt, som er integreret i handstykket, for
opvarmningsstremkredsen ved overopvarmning af grebet.

Vakuum-funktion
Aktiveringen af vakuummet foretages med fodkontaktens 2. trin (eller som option: med
handkontrolpanelet). Den integrerede metalplade ved dyseudigbet tjener til yderligere
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varmeoverfaring til komponenten; ved aflodningsprocessen skal den ligge plant pa
komponenten. Ved at leegge dysepladen plant pa komponenten, lukkes vakuumreret, og det
vakuum, som er ngdvendigt til at Igfte, opstar. Ved ujeevne komponenter, hvor dysepladen
ikke kan slutte teet, kan man anvende gummisugeindsatser.

Advarsel: Ved samtidig drift af varm luft og vakuum suges varm luft gennem
varmluftstemplet. Ved denne driftstilstand skal det sikres, at vakuummet er lukket af
en komponent (aflodningsproces), eller at vakuumslangen er trukket af apparatet.

Inaktiv gas

Inaktiv gas nedsetter oxydationen, og flusmidlet forbliver leengere aktivt. Vi anbefaler kveelstof
(N2), som kan kebes i handlen i stélflasker. Flasken skal vaere udstyret med en trykreduktion
0 - 10 bar. Desuden kraeves en trykluftslange med en udvendig diameter pa 6 mm.

Advarsel: Ved brug af inaktiv gas skal man sgrge for tilstraekkelig ventilation af rummet.

Udskiftning af dysen
Varmgasdyserne befaestiges pa varmeelementet med en klemskrue. Ved brug af sugeindsatser
behgver disse blot at blive indsat i vakuumrgret; de kan udskiftes helt enkelt.

Ekstern sensor

Der er mulighed for at regulere temperaturen med en ekstern sensor (f.eks. direkte ved
komponenten). Dertil skal apparatet suppleres med indbygningssettet , Ekstern sensor* (ikke
inkluderet i leveringsomfanget).

5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne samt
ved egenmagtige @ndringer fraleegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal leeses omhyggeligt
igennem og opbevares let synligt i naerheden af loddeapparatet. Hvis advarselshenvisningerne
ikke overholdes, kan det medfare uheld og kveestelser.

WELLER varmluftstation WHA-700 opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold til de
grundleeggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF, 73/23/EQF og 89/392/EQF.

6. Liste over tilbehor

Dyseprogram: se side 51-54

587 367 80 Handkontrolpanel
58736917 Set ,Ekstern sensor”
587 367 86 Ekstern sensor
515048 99 Multiholder til 6 dyser

7. Leveringsomfang

Styreapparat WHA-700

Netkabel

Varmgaskolbe

Sikkerhedsholder

Fodkontakt

Dyse NQ30 17,5 x 23,5

Dyseveksler WHA

1 pose med: 3 cylinderskruer indvendig sekskant M3x5
Driftsvejledning

Billede splittegning: se side 55
8. SIKKERHEDSREGLER

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leeg loddevarktejet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke brandbare
genstande i nerheden af loddevarkigjet.

2. Vaer opmaerksom.
Brug ikke loddeveerktpjet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, .eks. ror, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold born vaek.
Lad ikke andre personer rgre ved veerkigjet eller kablet. Hold andre personer veek fra din
arbejdsplads.
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5. Opbevar dit loddevaerktej sikkert.
Ubenyttet loddevaerktej ber opbevares pé et tort, hejtliggende eller aflast sted, udenfor barns
reekkevidde. Stil ubenyttet loddevaerktgj spaending og trykfri.

6. Overbelast ikke dit loddeveerktgj.
Brug kun loddeveerktgjet med den angivne spaendig og det angivne tryk herunder trykomrade.

7. Benyt det rigtige loddevaerktgj.
Benyt ikke loddeveerktgj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerkigjet
til formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstaj pa.
Forbreendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at beskytte dig
mod forbreendinger.

9. Beskyt dine gjne.

Beer sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bgr man iser veere opmaerksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare ved
flydende loddetinn.

10. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderagsudsugning, overbevis dig om, at
denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddevaerkigjet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af stikkontakten.
Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end med
handen og du har tillige begge haender fri til betjening af loddevaerktgjet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid det
tilpassede loddeveerktg).

14. Plej dit loddevarktej med omsorg.
Hold loddeveerktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg

vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmaessigt alle
tilsluttede kabler og slanger. Reparationer bar kun udferes af en anerkendt fagmand. Anvend
alene originale WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten fer apparatet &bnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvaerktgj sidde i.
Kontroller for du teender, at nggle og indstillingsveerktej er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Vaer sikker pa, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatettilsiuttes
strom.

18. Veer opmearksom.
Veer opmaerksom pa, hvad du gor. G4 med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddeveerktpjet nar
du er ukoncentreret.

19. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.

Far videre brug af loddeveerktgjet bar det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.
Kontroller, at de bevaegelige dele funktionerer upaklageligt og ikke klemmer, eller om dele er
beskadiget. Samtlige dele skal veere monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt for at
garantere loddevaerktejets upéklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele
bor repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagveerksted, savidt der ikke
fremgar andet af driftsvejledningen.

20. Pas pa.

Benyt alene tilbeher eller hjeelpemidler, der er anfert i tilbehgrslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbeher eller hjelpeveerktgj til originale Weller apparater. Brugen af
andet veerktej og andet tilbeher kan betyde en risiko for tilskadekomst.

21. Lad dit loddevaerktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddeveerktgj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation mé kun
udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes, ellers kan
der ske uheld for brugeren.

22. Arbejd ikke med dele, der star under spaending.
Ved loddevaerktej, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.
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23. Tilslut ingen breendbare gasarter

Der mé ikke tilsluttes breendbare gasarter til varmluft- hhv. varmgasapparater. Varmgasstralen
ma ikke rettes mod personer, hhv. man ma ikke se ind i varmgasstralen. Ved brug af gasarter
indendgrs skal man sgrge for tilstraekkelig ventilation.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.
Safremt loddevaerktgjet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater henholdsvis
hjeelpevaerktej, skal ogsa disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler, overholdes.

25. Overhold de for din arbejdsplads geldende sikkerhedshestemmelser.
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1. Descrigdo @
A estacdo de gas quente WHA 700 foi concebida para a realizagdo de trabalhos sensiveis de
soldadura em componentes S.M. de grande superficie e elevada polaridade. A temperatura
do gas quente é regulada electronicamente e pode ser ajustada continuamente entre 50° a
550° C. Para o funcionamento do aparelho, requer-se tensao de rede, assim como 4 a 6 bar
de ar comprimido, limpo e isento de 6leo, ou gas de protecgao (nitrogénio N2). O fluxo de gas
¢é continuamente regulavel dentro de uma margem de 10 - 50 I/min por meio de uma valvula
de estrangulamento, sendo activado através de um interruptor de pedal (1° nivel). Oscilagdes
da pressao de entrada sdo compensadas por um regulador de pressao interno.

Um transformador de ar comprimido integrado cria o vacuo necessario para também poder
levantar componentes S.M. grandes durante o processo de soldadura. A activagao do vacuo
também se realiza através do interruptor de pedal (2° nivel). Ao ligar o aparelho com o
interruptor de rede, é imediatamente activado um funcionamento de "standby" de reduzida
quantidade de ar para o pré-aquecimento do bico.

0 fluxo de gas quente é isento de carga estatica. Caso se deseje uma compensagao de
potencial, esta pode ser obtida por meio de um conector de 3,5 mm situado na parte frontal
do aparelho. A caixa do aparelho esta revestida com um verniz condutor permanente. Deste
modo, sdo satisfeitos todos os requisitos impostos pela proteccéo EGB.

Dados técnicos

Dimensoes L x P x A: 145 x 270 x 105
Tens@o de rede: 230V (120V)
Consumo de energia: 720 W (750 W)
Poténcia pencil de gas quente: 700 W (730 W)
Fesivel: T40A(T10A)

Margem da press@o de entrada:
Regulacéo da temperatura:

4 a6 bar (48-87 psi)

continua de 50° C a 550° C (100° F a 1000° F)
Exactiddo de regulagdo +30° C

continua de 10 a 50 I/min

depressdo max. 0,6 bar

Rendimento filtro de aspiracéo 20 I/min

Regulagédo do débito de passagem:
Transformador de ar comprimido:

2. Colocacao em funcionamento

Colocar o pencil de gas quente no tabuleiro de seguranca. Verificar se a tensao de rede
corresponde a tensdo indicada na placa de caracteristicas. Se a tensdo de rede estiver
correcta, ligar o aparelho a rede. Encaixar o fio de ligagéo eléctrica do pencil de gas quente
na tomada de 7 pélos (1) e fixa-lo. Ligar a mangueira de vacuo (diametro interior 3 mm) ao
niple de “Vac.” (5). Encaixar a mangueira de gas (diametro interior 4 mm) no “Niple de Ar”
(3).

Para o funcionamento da WHA 700 requer-se ar comprimido limpo, seco e isento de 6leo. 0
conector de ar comprimido (12) encontra-se na parte de tras do aparelho. Para a ligagéo
requer-se uma mangueira de ar comprimido, apropriado para a press@o de servico, com um
diametro exterior de 6 mm. Regular a temperatura desejada por meio do potencidmetro
rotativo (6) e o débito de passagem do gas na valvula estranguladora (7), e ligar o aparelho
por meio do interruptor de rede (8).

Atencao: Nao apontar o pencil de gas quente para pessoas ou objectos inflamavesis.

0 aquecimento e o funcionamento de "standby" de reduzida quantidade de ar estdo activados,
o diodo luminoso verde (4) pisca.

Depois de accionar o interruptor de pedal (1° nivel), o fluxo de gas regulado é activado. O

tempo de aquecimento do bico depende em grande parte do tamanho do bico e do débito de
passagem do gas.

3. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutacéo de 3,5 mm (10),
podem ser realizadas 4 variacoes diferentes:
Ligacao directa a terra: Sem ficha (estado de entrega)

Ligacao equipotencial

(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de compensagao no contacto central

Sem potencial: Com ficha
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Com ficha e resisténcia soldada.
Ligacdo a terra através do valor de resisténcia
seleccionado.

Ligacdo indirecta a terra:

4, Instrucoes de trabalho

Débito de passagem do gas

0 fluxo de géas regulado ¢ activado por meio do 1° nivel do interruptor de pedal (ou de um
quadro de comando manual opcional). Ndo se verificando passagem de gas, um interruptor
térmico integrado no punho desliga o circuito de corrente de aquecimento assim que o
punho ficar sobreaquecido.

Funcao de vacuo

A activagao do vacuo é realizada pelo 2° nivel do interruptor de pedal (ou painel de comando
manual opcional). A placa de metal integrada na saida do bico serve de transmissor
suplementar do calor para o componente e tem de estar pousado plano sobre o componente.
Através da aposicao plana da placa do bico sobre o componente, o tubo de véacuo é fechado,
0 que cria 0 vacuo necessario para o levantamento. Se os componentes nao forem planos, a
placa do bico ndo veda, o que significa que é necessario utilizar elementos de sucgéo em
borracha.

Atencao: Quando o gas aquecido e o vacuo funcionam em simultaneo, o ferro de gas
aquecido aspira ar quente. Nestas circunstancias de funcionamento é necessario haver
um componente que garanta a permanéncia do vacuo num compartimento do aparelho
(processo de dessoldadura) ou assegurar a desconexao da mangueira de vacuo do
aparelho.

Gas de proteccao

0 gas de protecgao reduz a oxidacao e o fundente continua mais tempo activo. Recomendamos
nitrogénio (N2) comercializado em garrafas de ago. A garrafa tem de estar equipada com um
redutor de pressdo de 0 a 10 bar. Além disso, é também necessario uma mangueira de ar
comprimido com um diametro exterior de 6 mm.

Atencao: Ao utilizar gas de proteccao ha que assegurar uma ventilagao adequada do
recinto.

Mudar de bico
0Os bicos de gas quente sao fixados com um parafuso de aperto ao elemento térmico. Se

forem utilizados elementos de succéo, estes sdo apenas encaixados no tubo de vacuo e
podem ser facilmente substituidos.

Sensor externo

Existe a possibilidade de regular a temperatura com um sensor externo (p.ex., directamente
no componente). Para esse fim, o aparelho tem de ser completado pelo jogo de montagem
“Sensor externo” (ndo contido no volume de fornecimento).

5. Instrugbes de seguranca

0 fabricante nao se responsabiliza por outras utilizagoes do aparelho, além das apresentadas
nas instrugdes de utilizagdo, bem como por alteragoes efectuadas arbitrariamente.

Estas instrucoes de utilizagéo, e as adverténcias nelas contidas, terdo que ser lidas
atentamente e deverdo ser guardadas bem a vista, nas proximidades do aparelho de soldar.
Ainobservancia das adverténcias podera provocar acidentes e ferimentos ou ser prejudicial
a saude.

A estacdo de gas quente WHA 700 da firma WELLER corresponde a declaragdo de
conformidade CE, de acordo com os requisitos de seguranca basicos das directivas 89/336/
CEE, 73/23/CEE e 89/392/CEE do Conselho.

6. Acessorios

Gama de bicos, veja pagina 51-54

587 367 80 Painel de comando manual

58736917 Kit Sensor externo

587 367 86 Sensor externo

515048 99 Tabuleiro multiplo para depositar 6 bicos

7. Volume de fornecimento

Aparelho de comando WHA 700
Cabo de ligagao a rede

Ferro de gas quente

Tabuleiro de seguranca
Interruptor de pedal
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Bico NQ30 17,5 x 23,5

Trocador de bicos WHA

1 saquinho com 3 parafusos de cabeca cilindrica e sextavado interior M3 x 5
Instrugdes de servigo

Figura do desenho de vista explodida, veja pagina 55

8. AVISOS DE SEGURANGA!

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no depésito destinado para tal.
Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos, aquecimentos,
fornos, frigorificos.

4, Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

5. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco, altoou
fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar, que néo
estejam em uso, da corrente e do ar comprimido. altoou fechado a chave, fora do alcance de
criancas. Desligue equipamentos de soldar, que ndo estejam em uso, da corrente e do ar
comprimido.

6. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.
Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No emplee el
soldador para fines para los cuales no fue concebido.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de protecgéo
apropriado.

9. Proteja a vista.

Use dculos de proteccao. Ao trabalhar com colas leia com atengao as indicacoes e 0s
avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda
liquida.

10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu
correcto funcionamento.

11. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a ficha da
tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, dleo e cantos angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a peca esta
mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar ambas as
maos para 0 manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragao ergonémica ao seu local de trabalho, evite erros de postura corpo-ral
enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

14. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atencao.
Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais seguranca.
Siga as intrucbes de manutencao e as indicagdes sobre a troca das pontasde soldar. Controle
com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.
16. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.

Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutencao foram
retiradas.
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17. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicdo "desligado" antes de ligar o
equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que esteja
a manejar no interruptor de rede.

18. Esteja sempre atento.
Tome sempre atencao aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez. Ndo
maneje os aparelhos de soldar se nao estiver concentrado no trabalho.

19. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento dos
dispositivos de segurancga e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de que as
pecas moveis nao ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pecas danificadas.
Todas as pecas tém de estar montadas correctamente para assegurar um perfeito
funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranca ou outro tipo de pecas
que estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas por uma oficina
especializada (desde que no manual de instrugdes ndo haja indicagao contraria).

20. Atencao
Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados na lista
de acessorios no manual de instrugdes. Use acessdrios WELLER somente em combinagéo
com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou acessorios pode originar
graves lesoes.

21. Autorise apenas reparacgées que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde &s respectivas normas de seguranga. Qualquer
tipo de reparagdo s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas apenas pegas
de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves acidentes.

22. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

23. Nao ligar gases inflamaveis.

Nao ligar gases inflamaveis a aparelhos de ar quente ou de gas quente. Nao apontar o jacto
de gas quente para pessoas e nao olhar para ele. No caso de gases internos, ventilar
adequadamente o recinto.

24, Combinacao com outros aparelhos WELLER.
Se o equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou acessorios

WELLER, ha que tomar em atencéo os avisos documentados no manual de instrugoes dos
mesmos.

25. Tenha em conta as especificagdes de seguranca referentes ao seu local
de trabalho.
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1. Tuoteseloste @
WHA 700 on kuumailmalla toimiva juotteen poistin, joka on suunniteltu suuripintaisten ja
moninapaisten SMD-pintaliitoskomponenttien tarkkuutta vaativiin juotostdihin. Kuumailman
lampdotila sdatyy elektronisesti, Iimpotilalukeman voi valita portaattomasti alueelta 50 - 550°
C. Laite toimii verkkovirralla, lisaksi tarvitaan paineilma- (puhdasta, 6ljytont4 ilmaa) tai
suojakaasuliitanta (typpi N2), painelukema 4 - 6 baria. Paineilman/suojakaasun virtausta
saatelee kuristusventtiili, virtausnopeuden voi valita portaattomasti (n. 10 - 50 I/min), virtaus
kdynnistetdan jalkakytkimelld (1. vaihe). Paineilman/suojakaasun tulopuolella esiintyvét
painevaihtelut tasaa laitteeseen kuuluva paineensaédin.

Integroitu paineenmuunnin tuottaa alipaineen, joka juotoksia purettagssa on riittdvén voimakas
nostamaan jopa suurikokoisetkin pintaliitoskomponentit pois paikaltaan. Em. jalkakytkimella
(2. vaihe) kéynnistetdan myds alipaineimu. Kun laitteeseen kytketdan virta, kdynnistyy
automaattisesti standby-toiminto, joka alennetulla ilmanvirtausmaaralla esikuumentaa
suuttimen.

Kuumailmavirtaan ei synny hankaussahkod. Potentiaalin tasausta varten laitteen etulevyssa
on 3,5 mmn liitin. Laitekotelo on kasitelty eristavélla maalilla. N&in ollen laitteen sahkdtekninen
suojaus tayttaa voimassa olevat vaatimukset (EGB).

Tekniset tiedot

Mitat (leveys / syvyys / korkeus): 145 x 270 x 105
Verkkojéannite: 230V (120V)
Ottoteho: 720 W (750 W)
Kuumailmakérjen teho: 700 W (730 W)
Varoke: T40A(T10A)
Painealue: 4 - 6 bar

Lampdtilan sdato:
Virtauksen saato:
Paineenmuunnin:

portaaton 50° C-550° C saitotarkkuus +30° C
portaaton 10 - 50 I/min
max. alipaine 0,6 bar imuteho 20 I/min

2. Kayttoonotto

Aseta kuumailmakarki telineeseen. Tyonné verkkopistoke pistorasiaan. Tyonné kérjen
litintdjohto 7-napaiseen liittimeen (1) ja lukitse se paikalleen. Liité alipaineletku (sisa-& 3
mm) alipaineliitantadn (5) ja paineilma-/suojakaasuletku (sisa-& 4 mm) ilmaliitintdén Air
3).

WHA 700:ssa kéytettavan paineilman on oltava puhdasta, kuivaa ja 6ljytonté. Paineilmaliitanta
(12) on laitteen takalevyssd; liitdntaletku on valittava laitteen kédyttdpaineen mukaan, sen
ulkoldpimitan on oltava 6 mm. Lampétila valitaan saatopotentiometrilld (6) ja virtausmaara
séddetdan kuristusventtiililld (7), minka jalkeen laitteen voi kytked péalle virtakytkimella (8).

Varo: Ald suuntaa kuumailmakiirkea suoraan ihmisiin tai helposti syttyviin esineisiin
péin.

Kuumennustoiminto ja standby-toiminto (alennettu ilman virtausméaara) on aktivoitu, vihrea
LED (4) vilkkuu.

Jalkakytkimelld (1. vaihe) aktivoidaan séadetty paineilman/suojakaasun virtausmaara.
Suuttimen kuumennusajan pituus riippuu ensisijassa suutinkoosta ja sdddetysté paineilman
virtausmaarasta.

3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (10) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4 eri
vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: liman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa

Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo saddettavissa
4. Tyostoohjeita

Paineilman / suojakaasun virtaus

Séadetty paineilman/suojakaasun virtausmaara aktivoidaan jalkakytkimen 1. vaiheella (optio:
késikayttoinen ohjain). Jos paineilman virtaus lakkaa, kahvassa oleva lampotunnistin katkaisee
virran, jottei kahva pédase ylikuumenemaan.
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Alipainetoiminto

Alipaineimu kdynnistetadn jalkakytkimen 2. vaiheella (vaihtoehtoinen varuste: erillinen
késikayttoinen ohjain). Suutinaukkoon integroitu metallinen levy tehostaa Iammonsiirtoa
kérjesta tyostettdvaan komponenttiin; juotosta irrotettaessa sen on oltava tiiviisti komponentin
pintaa vasten. Kun suutinlevy ja komponentti ovat tiiviisti toisiaan vasten, alipaineputki on
kiinni, jolloin syntyy komponentin irrottamiseksi tarvittava imu. Jos komponentin pinta on
epatasainen eikd tiivista kosketusta synny, avuksi voi ottaa kumisen imukappaleen.

Varoitus: Jos kyseessa on yhdistelmédkayttd kuumailma ja alipaine, laite imee kuumaa
ilmaa kuumakaasuménnan avulla. Ko. kdyttotilassa on varmistettava, ettd joko
alipainekanava on suljettu (juotosta irrotettaessa) tai alipaineletku on irrotettu
laitteesta.

Suojakaasu

Suojakaasua kiytettdessa hapettuminen véhenee ja juottoneste pysyy kauemmin
tydstokelpoisessa tilassa. Suojakaasuksi suositamme typped (N2), jota myydaan teraspulloissa.
Typpiastia on varustettava 0-10 barin paineenalentimella. Liitdntaletkun ulkolapimitan on
oltava 6 mm.

Varo: Kun kéytetdén suojakaasua, on huolehdittava tyétilan riittavasta tuuletuksesta.

Suuttimen vaihto
Kuumailmasuuttimet on kiinnitetty lammityselementtiin lukitusruuvilla. Jos tarvitaan
imukappaletta, se tydnnetaan sisadn alipaineputkeen ja vaihdetaan tarvittaessa uuteen.

Erillinen I&mpoanturi

Tyostolampotilaa voidaan saataa myos erillisen ldmpoanturin (esim. suoraan tyostettavalta
komponentilta) avulla. Laite on silloin tdydennettdva erilliselld anturisarjalla (ei kuulu
vakiovarusteisiin).

5. Tyoturvallisuus

Valmistaja ei ota vastuuta, jos laitteen rakennetta muutetaan luvatta tai jos laitetta kaytetaan
muuhun Kuin tssd kuvattuihin tarkoituksiin.

Laitetta kéyttdvien on tutustuttava huolella oheiseen kéyttoohjeeseen ja siind annettuihin
turvaohjeisiin. Kéyttoohje on sailytettdva nakyvassa paikassa laitteen lahelld. Turvaohjeita
on noudatettava, jotta véltytadn tyotapaturmilta tai terveysriskeilta.

WELLER WHA 700 vastaa EU-yhdenmukaisuuslausuntoa, joka pohjaa suosituksissa 89/336/
EEC, 73/23/EEC ja 89/392/EEC méariteltyihin turvallisuusvaatimuksiin.

6. Lisdvarusteet

Suutinvalikoima, ks. sivu 51-54

587 367 80 kasikayttoinen ohjain

58736917 erillinen lampoanturi-asennussarja
587 367 86 erillinen lampoanturi

515048 99 teline 6 suuttimelle

7. Vakiovarusteet

Ohjainlaite WHA 700

Verkkoliitdntajohto
Kuumailmamanta

Teline

Jalkakytin

Suutin NQ30 17,5 x 23,5
Suuttimen vaihtaja WHA
3 lieriéruuvia (M 3x5 kolo)
Kayttoohje

Réjahdyspiirustus, ks. sivu 55
8. Varoituksia

1. Pida tyopaikka hyvassa jarjestyksessa.
Séilyta juotin siihen kuuluvine osineen mukana seuraavassa séilossa aina, kun et tydskentele
silla. Kuuman juottimen laheisyydessé ei saa olla syttyvia esineita.

2. Ota myos kayttoymparistdo huomioon.
AI4 kayta juotinta kosteissa tai marissa tydtiloissa.

3. Vélta sahkoiskuja.
A4 kosketa millddn ruumiinosalla metallisia esineitd, esim. putkia, lampépattereita, liesid,
jaakaappeja tms.
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4. Pida lapset poissa tyopaikalta.
A4 anna kenenkéén koskettaa tykalua tai sen johtoa. Pidé kaikki muut poissa tydpaikaltasi.

5. Sdilyta juotin turvallisessa paikassa.
Kayttdméattomat juottimet on séilytettdva kuivassa, lukitussa tilassa ja aina korkealla lasten
ulottumattomissa.

6. Al3 ylikuormita juotinta.
A3 koskaan ylité laitteelle annettua jannitettd tai painealuetta.

7. Valitse tyohdsi sopiva juotin.
A4 kayta teholtaan liian heikkoa juotinta. Alaké kéytd sitd toihin, joihin sité ei ole tarkoitettu.

8. Kayta tyon laatuun sopivia pukineita.
Sula juottotina voi aiheuttaa palovammoja. Kaytd sen tahden sopivia suojapukineita.

9. Suojaa silmasi.
Kéyté suojalaseja. Liimoja kdytettdessé on niiden valmistajan antamia ohjeita noudatettava
ehdottomasti. Suojaudu sulan tinan roiskeilta; seurauksena voi olla palovammoja.

10. Kéyta juottosavun poistolaitteita.
Jos tydpaikalle on asennettu savunpoistolaitteet, varmistaudu siité, etta ne on liitetty verkkoon
ja ettd ne toimivat kunnolla.

11. Késittele laitteen johtoa oikein.
Ala koskaan kanna juotinta johdosta. Aldka veda pistoketta pistorasiasta tarttumalla johtoon.
Suojaa johto kuumuudelta, 6ljylta ja terdviltd kulmilta.

12. Kiinnita tyokappale kunnolla.
Kiinnitd tyokappale sopivilla Kiinnityslaitteilla. Nain se pysyy paremmin paikallaan ja sita
paitsi Sinulla on kumpikin kési vapaana juottimen kayttamiseen.

13. Tyoskentele oikeassa asennossa.
Jarjesta tydskentelypaikka ergonomisesti oikein, valitse oikea asento ja kdyta vain tyon laatuun
sopivaa juotinta.

14. Huolla juottimesi oikein.
Pidé& juotin aina puhtaana, jotta tydskentely silla sujuu hyvin ja vaaratta. Noudata huolto-
ohjeita seka kérjen vaihdosta annettuja ohjeita. Tarkista kaikkien johtojen ja letkujen

15. Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin avaat laitteen.

16. Al4 jata laitteeseen huoltotyokaluja.
Tarkista ennen laitteen kdynnistystd, ettd olet poistanut kaikki avaimet ja sdatokalut laitteesta.

17. Al4 kéynnisti laitetta vahingossa.

Varmistu siitd, ettd laitteen kytkin on pois paaltd -asennossa, kun pistét pistokkeen
pistorasiaan. Ald kanna verkkovirtaan kytkettyd juotinta koskaan niin, ettd sormi on
verkkokytkimella.

18. Pidé silmat tyossa.
Ajattele aina ensin, mit3 teet. Pida selvé tydjérjestys. Al aloita juotostditd, jos ajatuksesi ovat
muualla.

19. Muista tarkistaa laitteen kunto.

Tarkista laitteen suojavarusteet tai hieman vaurioituneet osat ennen tyéhon ryhtymista. Katso,
etté kaikki toimii moitteettomasti. Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat, eivatké hankaa tai ole
muuten rikki. Osien asennuksen on oltava kunnossa ja osien on taytettdva tehtdvansa, jotta
juottimen kayttd on varmaa. Vain sahkoalan erikoisliike saa korjata tai vaihtaa (ellei
kayttoohjeessa toisin mainita) vaurioituneet suojavarusteet ja laitteen osat.

20. Huomio!

Kéyta vain ohjeen lisalaiteluettelossa mainittuja lisdlaitteita. Kayta WELLERIn lisdvarusteita
ja -laitteita ainoastaan WELLERIn alkuperéislaitteiden yhteydessa. Muiden tyokalujen tai
lisélaitteiden kaytto voi olla vaarallista.

21. Anna sahkdalan erikoisliikkeen hoitaa korjaukset.

Tama juotin vastaa juotinlaitteista annettuja turvallisuusmaarayksia. Sahkoalan
erikoisliikkeet saavat tehda tarpeelliset korjaukset kayttdmaélla niihin vain alkuperdisia
WELLER-varaosia, muussa tapauksessa laite voi olla vaaraksi kéyttaj alleen.

22. Al4 tydsta jannitteen alaisina olevia tydkappaleita.
Antistaattisiksi valmistettujen juotinten kddensija johtaa sahkoa.
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23. Al liita tydhon syttyvia kaasuja.

Kuumailma- tai kuumakaasulaitteita ei saa kéyttaa syttyvien kaasujen kanssa. Ald suuntaa
kaasuvirtaa henkilditd kohden, ala kddnna sita myoskaan tarkistaessasi itseesi pain. Huolehdi
kaasun laadusta riippuen riittavasta tuuletuksesta.

24. Kaytto WELLER in muiden laitteiden kanssa.

Jos juotinta kéytetdan WELLERin muiden laitteiden tai lisvarusteiden kanssa, myds ndiden
vaatimat turvallisuusohjeet on otettava huomioon.

25. Noudata tyopaikkaasi koskevia turvallisuusmaarayksia.
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1. Mepiypagn
0 otaduog Zeotol agpiou WHA-700 eEeAixbnke yia TV EKTEAEON TPOCEKTIKMV EPYACLOV
BePUIKAG OUYKOAANONG EEAPTNHATOV |E LEYANEG EMIPAVELEG KAl e TOAAATAOUG TOAOUG TUMOU
SM. H Beppokpacia tou Zeatol agpiou pubuiCeTal NAEKTPOVIKA Kal Mropel va SlappubuLoTel
akAlpakwTa petagl 50 kat 550 BadBuwv Kelaiou. Ma ™ Aettoupyia e ouokeung autig
anapaitn eivat pia nAekTpIKN Taon dikTUoU KaBwG eMioNg Kal KABAPOG MEMIETUEVOS AEPQAG
4 - 6 bar Ywpiq MepIEKTIKOTNTA AadL®V 1) TIPOOTATEUTIKO agplo (alwTo N2). H pon) Tou agpiou
UMOpEL val PUBMIOTEL MEOW iag oTPayYAAOTIKAG ‘aN‘idag KaTd akAMAKWTO TPOTO OTOV TOUEX
napoxng 10 - 50 Aitpwv ava Aemto TG WPag Kal va evepyortomBel Eow evog dLaKOMTN odOg
(1 ‘aBuida). AlaKUMAVOELS TG EL0AYWYIKNG THEONG LGOPAPITOVTAL HEOW EVOS EVOWUATWUEVOU
PUBLOTN TG TieaNG.

EVag EVOWUATWUEVOG HETATPOTEAS TOU METIETHUEVOU AEPA ETUTUYXAVEL TO AMAPAITNTO KEVO,
TPOG TO OKOTIOV OTIWG KATAOTEL [e TOV TPOTIO AUTO duvarth 1) aviPwor aKOua Kal Peyarwy
eEapTnuaTwy TUmou SM Katd ) ddpketa g dladikaciag anocuykoAAnong. H evepyormoinon
TOU OUOTNWATOS TOU KEVOU EMITUYXAVETAL ETIONG HECW TOU SLAKOTTTN TOU TI0dOC (21 Babpida).
Katd ) B€on og Aettoupyia TNG GUOKEUNG e XPNOLUOTOMNGN TOU NAEKTPIKOU TNG SLAKOTTT
TIPOKUMTEL QUTOPATA EVepyoToinan piag Aettoupyiag dlabeaipotntag PStandby* pe pelwpévn
TOCOTNTA AEPQ VLA TNV TIPOBEPAVAT TOU AKPOPUGIOU (UMeK).

H por| Tou ZeaToU agpiou eival eheUBepn armo otatiki eopTion. Mia avaykaia e€iowon duvapikoU
duvatat va ouvdedel pEow piag urodoxng LeyeBoug 3,5 XIMOTT®V Ml TG EUNPOaBIag TAeUPAS
™G oUoKeUNg. To eEWTEPIKO KEAUPOG TNG CUOKEUNG EIVAL ETIOTPWHEVO e Eva BepvikL, TO omoio
BlabETEL IKAVOTNTA OUVEXOUG aywylHOTNTAg. Me Tov TPOMO auTod ekmAnpolvTal OAeg ot
QMAITAOELG TOU MPOOTATEUTIKOU KavoviapoU EGB.

Texvika aTolyeia

Aaotaoelg (Matog x Badog x UPog): 145 x 270 x 105)
Taon n\ekTpikoU diKTUOU: 230V (120V)
Katavahwon nAekTplkng evépyetag: 720 W (750 W)
loxUg Tou epBoAoU ZeaTol agpiou: 700 W (730 W)
HAekTpIK ao@alea: T40A(T10A)

TopEag el0ayWYIKNG Tieang:
PUBpIon g Beppokpaoiag:

4 - 6 bar (48 - 87 psi)

akMpAKw T pUBUION HeTagl 50 kat 550 Babpwv
Kehaiou (100 - 1000 Babpoi dapevarr)
PuBpiotikn akpiBeta +30 Babuoi KeAaiou

akAipdkwTa petakl 10 - 50 Aitpa avd mpwTo AemTo TG
bpag

avaram urortieon 0,6 bar

Avappo®nTikn ox0g 20 Aitpa ava mpwTo AemTo e
wpag

PUBp1Ion g dlappong:

MeTATpOMENS TOU TEMIESHEVOU AEPQL

2. Apxikn 8£on og AeiToupyia

ToroBeTeloTe T0 £UBOAO TOU LEOTOU aepioU EMAVK OTO EEAPTNHA AOPANOTIKNG EVAMOBEDNC.
EAEYETE, av 1) NAEKTPIKN TAOM TOU NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU GUVTAUTIZETAL [E TV aVTIOTOIXN
EvOEIEN €Ml TG MvaKidag ™G oUokeung. EQogov 1) Tdom Tou NAEKTPIKOU oag SIKTUoU elval
kataAnAn, mpoBeite oe oUVdEDN TNG CUOKEUNG HE To NAEKTPIKO pelia. MpoPeite oe eloaywyn
TOU NAEKTPIKOU GUVBETIKOU Kahwdiou Tou elBOA0U (eaToU aepiou pEaa aTny urodoxT oUvdeang
NG OUOKEUNG e Toug 7 TioAoug (1) Kat ouvdEaTe To otabepa. Mpopeite oe eloaywyn Tou
TAAOTIKOU GWATVA TOU KEVOU (E0WTEPIKT SLAPETPOG 3 XIMOGTMV) EVTOG TOU GUVDETIKOU PaKop
ToU kevou (5). MpoBeite TEAOG O€ El0aYWYN TOU TAQCTIKOU GWANVA TOU AEPIOU (ECWTEPLKN
BIAKETPOG 4 XIMOOT®V) €VTOG Tou pakop WAir-Nippel“ (3).

Ma ™ Aettoupyia ™g ouokeung WHA-700 avaykaiog eivat kaBapog, 0Teyvog MEMECHEVOS AEPAG
XWwpIg eplekTIKOTNTA Aadlwv. H olvdeon tou memieapévou agpa (12) BpiokeTal oy omiobia
TAEUPA ™G OUOKEUNG. Ma TN 0UVSEDN AUTH AMALTELTAL £VAG Yia TNV AOPOUMEVN AELTOUPYIKN
Tieon KataAnAog MAOTIKOG GWANVAG TIETIECHEVOU AEPA HE EEWTEPIKI SIALETPO 6 XIMOTTMV.
PuBpiote v anaitoUuevn BeppoKpaTia £ TOU MEPIOTPEPOWEVOU TIOTEVOIOUETPOU (B) Kal T
dlappon Tou agpiou emi g oTpayyahoTikig BarBidag (7) kat 6Eate akoAoUBwg oe Asttoupyia
1) OUCKEUN [E QVOLYLA TOU BIaKOMTN TOU NAEKTPIKOU pellaTog (8).

Mposidomoinon: Mnv otpegete To £pPolo Tou {eoTol agpiou mpog T dictBuvon aAAwv
TIPOOWNWVY 1 MPog Tr S1EUBUVON EUPAEKTWY AVTIKEIHEVV.

H B¢ppavon kai o Tpomog Aettoupyiag Slabeototag YStandby pe Helwpévn mooo T agpa
glval EVEPYOTIOMUEVA Kal 1) TPAaLvn ewTelvn diodog (4) ava‘oo‘Uvel.

MeTd T0 YUpLopo Tou dlakomtn modog (11 ‘aBuida) mpoKUMTEL EvepyoToinan TG PUBLIOHEVNG

dlappong agpiou. To XPOVIKO S1A0TNa BEPHAVONG TOU aKPoPUGiou eEAPTATALKATA KUPLO AOYO
aro 1o pEyeBog ToU aKPOPUAIOU KAl arod TNy TosoTNTA TG lappong agpiou.
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3. E€iowon duvayikoU

MEow S1aQopETIKNG OUVDETHOAOYNONG TNG PUBIOTIKNAG OUVETIKNAG Uodoyng (10) peyeBoug 3,5 mm
uropei va eruteuxBoUv 4 mapalhayeg:

TKAnen yelwon: Xwpig BUopa (katdoTaom Mapddoong TG GUCKEUNG)
EEiowon duvagikol

(20vBeTn nAeKTpIKN

avtiotaon 0 Ohm): Me Buopa, aywyo eElowong ot peoaia emagn
Xwpig SUVapIKo: {e Buopa

Mahak yeiwon: Me BUaua Kal e UYKOANHEVN avTioTaon.

Telwon PECW T EMASYHEVNG TING avTioTaong.
4. 0dnyieg AsiToupyiag

Aiappon aepiou

H puBuiopevn dlappon aepiou evepyomoleital pe v mp@Tn ‘abuida Tou dlakomm modog (1
HEOW EVOQ EDPAVOU XEPLOHMV JUE TO XEPL, TO OMOIO UMOPEL VA EQAPHOOTEL KATA EVAANAKTIKO
TPOTIO). Z€ TMEPIMTWON, KATA TNV OTI0Id MPOKUYEL dLakomm) TG Slappong aepiou, Eva EapTnua
XELPOG, TO OMOI0 Elval EVOWHATWHEVO OTO BEPWIKO DLAKOMTN BETEL AUTOMATA EKTOC AELTOUPYIag
T0 KUKAWHA TNG BEPHAVTIKT dlappong, EpOoV eMTeUXBEel OXETIKN UNepBEPHAVOT TG AaBRS.

AeiToupyia Tou Kevou

H evepyomoinon Tou kevol TPOKUMTEL HEGW TNG 2n¢ Babuidag Tou dlakomtn modog (1
£VAMAKTIKA 0TO XELPLOTIKO £5pAVO XELPOC). H EVOWUATWUEVT METANNIKN TIAGKa £TTE TG £E0B0U
TOU AKPOPYUGIOU MOCKOTIEL CULTANPWHATIKA 0T HETARIBAON BeppOTNTAG TPOG TO EMeEepyaoia
eEApTNUa Kal TPEMEL KaTa T dldpkela TS dladikaciag anoouykoAnong va Bpioketal oe
napaAnAn erugavelakn dlelBuvon pe To mpog eneEepyacia avTikeipevo. Me v mapanin
QUTR EQapHOYT TG MAAKAG TOU AKPOPUGIOU EMAVW OTO TPOG EMEEEPYATIA AVTIKEIEVO TIPOKUTEL
QAroKAELOHOC TOU OWATVA TOU KEVOU, OTIOTE dNMIOUPYELTAL TO AMATOULEVO KEVO KATA TNV
avOPwon TOU QVTIKEEVOU. Z€ TIEPIMTMOELS AVIOOTESWY EEAPTNHATWY, OTA OTIoid 1 TIAAKA TOU
aKPOQUOIOU BE BNUIOUPYEL TNV ANATOUMEVT OTEYAVWON, UTOPEL VA YIVEL XpnatpoToinan
AQOTIXEVIOV EEQPTNHATWV AVAPPOPNTIKAG OUVSEDNG.

Mposidomoinon: Z¢ mepintwan olyxpovng AciToupyiag Beppoul agpiou kal KEVOU agpa (BAakoup)
TIpoKUNTEl avappogpnon {eaTol agpa amo To EpPoAo Tou {eaTol agpiou. ZTn AsIToUpyIKA auTh
KaTaoTaon mpenel va ea0QaAIoTEl, WOTE TO KEVO agpd (BAKOU) va ival aMOKAEIOPEVO PEOW
£voq eEaptpatog (Sladikacia amoouykOAANGng), ) WOTE va £XEI TPONYOUPEVWG apalpeBei o
TAAOTIKOG OWARVAG TOU KEVOU agpa (BAKOUH) Ao TNV GUGKEUN.

MpooTaTeuTiKd AEPIO

To MPOOTATEUTIKO AEPLO HELWVEL TNV OEEIBWON, OMOTE MAPAUEVEL TO UAIKO Slappong
€VEPYOTIOMUEVO VIO HEYTAAUTEPO XPOVIKO SLAOTNA. ZAG OUVIOTANE TNV epappoyn alwtou (N2),
TO OMOI0 UTOPEITE VA TPOUNBEUTEITE OTA EUMOPIKA KATAOTIHATA MEDT 0 XAAUBBIVES PLAAES. H
OLAN alwTou mpémet va dlabeTel eEapTHa elwang Tg Ttieang 0 - 10 bar. EmumAéov anapaitntog
glval £vag MaoTIKog GwANVAG TEMIETUEVOU AEPA e EEWTEPIKT DIAPETPO 6 XINOOT®V.
Mpocidomoinon: Kara Tn xpnoipomoinan mpooTateuTikou agpiou mpémel va do0ei mpoooyn oc
GPKETO AEPIOHO TOU XWPOU Epyaaiag.

AvrikataoTaon akpouoiwv

Ta akpoUola {eaTol aepiou eivat OTEPEWMEVQ e pia OUVDETIKY Bida €M TOU BeppavTikoU
eEPTAHATOC. € TEPIMTHON, KATA TNV OToia XPNoLHONoLoUVTal EEAPTAATA AVAPPOPNTIKIG
MpOOPUONG, MPEMEL va eloayBolV Ta EAPTAKATA AUTA armAd EMAVW 0TO CWARVA TOU Kevol Kal
uropoUv va avTikataotaBolv Katd arho TPoro.

EEwrepikog aiobnTnpag

Yrdpxel n duvatotnTa TG pUBHIONG TG BepHOKPaTiag PEW VoS EEWTEPIKOU aloBnThpa (M.
X. KaTa Gpeso TPOmo eMi TOU MPog enegepyacia eEapTUATog). Ma To OKOMd auTo MPEMEL va
OUNTANPWOEL N GUOKEUN LE TO EQAPHOTTIKO OET ToU PeEwTepIKOU aloBnpa“ (o alobntripag
auTog Sev amoTeNEl GUOTATIKO OTOIXEID TNG BACIKNG TIPOTPOPAS).

5. 0dnyieg AeiToupyikng aopaleiag

To £pY00TACI0 KATAOKEUNG DV avaAauBavel kappia ubivn e MepIMTwon Xpnotonoinong g
OUOKEUNG AUTAG YLa AVAPHOGTOUS 0KOToUG, 0L omoiol SV avapepovVTal OTIq MapoUoes odnyieg
\ettoupyiag, KaBwg eMioNg Kal yia avapHOOTES HETATPOTES MOU JIEVEPYOUVTAL €T TNG CUGKEUNG.

Ot mapoUaeg 0dnyieg AelToupyiag Kat oL aroTPEMTIKES 0dNyieg, ot omoieg anoTeAolv oUCTATIKO
oTOIYE0 TOU QUANABIOU auTOU, TIpEMEL va S1aBACTOUY POTEKTIKA KAl va TNPnBOUV 08 £Va EUPAVES
onpelo 0TV MEPLOXT TNG GUOKEUNG GUYKOAANGNG. H 1N TRENOM TV AMOTPETTTIKGY 03NYLOV UMopel
V@ £XEL )G AMOTEAEOHA ATUXAMATA KAl TPAUKATIOMOUG 1) akoua Kal BAARES Tng uyelag.
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0 otaBuog Zeatou aepiou WELLER WHA-700 avtarokpivetal ot dnhwon g Eupwnaikng
Kowotntag nepi oupBato™tag oUWVa He TIG BACIKES AMAITAOEIS AEITOUPYIKAG A0PAAELA]
TWV 0dNyl@v 89/336/EWG, 70/23/EWG kat 89/392/EWG.

6. ZupmAnpwyaTIKG £EapTAPATA

Mpoypaupa akpoguainy BAENE otn oehida 51-54

587 367 80 XelpLOoTIKO £8pavo XeLpOg

58736917 SeT eEwTepIkoU aloBnThpa

587 367 86 EEwTepIKOS alobnTrpag

515048 99 EEGpHa mOAAmAGY evaroBEcewv yia 6 akpopUala

7. MéyeBog Tng epmopIKAg mapadoong

PuBpioTikn ouokeun WHA-700

HAeKTpIKO KaA@DI0

Eppolo Zeatol agpiou

EEGpTHA aoQaAIOTIKAG EvanoBeang

AakomTng modog

Akpopuato NO30 17,5 x 23,5

EEGpTHA avTiKaTAoTaoNG akpopuaiwv WHA

1 QakeAdKI {e TepleXOpEVO: 3 KUAVOPIKEG BISEC HE EOWTEPIKT EEAYWVIKN EQapuOyT) M3X5
0dnyieg Aettoupyiag

BA&ne evAEIKTIKO OXEDI0 OTN OgAida 55
8. MpocidomoiNTikES UModeiEelg

1. AiaTnpeite og Ta&N TNV B£0n epyaoiag aag.
Av gV TO XPNPIMOTIOLEITE APAVETE AMO TO XEPL TO GUYKOMNTIKO 0ag pyaheio MAvTa otV EdIKN
TipoBAEmOpEVN evanoBean. Mn gEpETe eUPAEKTA QVTIKEINEVA KOVTG GTO KAUTO GUYKOMNTIKO 0ag Opyavo.

2. Mpoagyete TIG EMdpaceiq Tou mepIBAAAovTog.
Mnv Xpnoljomnoleite To GUYKOMNTIKO Gag 0pYAVO O UYPO 1) HOUGKEWEVO MEPIBANNOV.

3. NpooTareuTeite ano XTumApaTa nAeKTpIKOU peUpaTOG.
AMoQEUYETE CWUATIKEG EMAPES HE YELWUEVA LEPN, OMWG TLY. CWANVES, BEPHAVTIKA OWUATA, NAEKTPIKES

kouCiveg, Yuyeia.

4. Kpatate oc anogTaon Ta naidia.
Mnv agrvete ahha mpoowna va macouv To epyaleio 1) To kahwdlo. Kpatnate oe anoataon dAa
MpOWNa anod Ty BEan epyaciag oag.

5. AlaTnpeiTe/puAdGOETE TO GUYKOAANTIKO 0ag £pyaAEio aopaAwg.
Aypnaiporointa ouyKoAN Tk epyaleia Ba Empene va evarotifevtal oe £va &npo, oe UYNAA LOTAWEVO
1) 0¢ KAEWBWHEVO [EPOG, OTIOU VA LNV HMOPOUV Val Ta QTAGOUV MatdLd.

6. Mnv unepgorilete To aUYKOAANTIKO 0ag £pyaleio.
XpNOIHOTOLELTE TO GUYKOMNTIKO GG £pYAEID HOVO UTIO TV AVAPEPOLEVN TAOT KALOTNV QVAQEQOUEVN
miieon 1 Topéa mieong avtioTolya.

7. Xpnoipomolgite To 6wATO GUYKOAANTIKO Gpyavo.
Mnv xpnotporoteite £va aoBeveg amo aroyn 1oxUog ouyKoANTIKO epyaleio oty epyacia oag. pnv
XPNOLLOTIOIEITE TO OUYKOMNTIKO epYaAeio yia okomoUg, yia Toug omoioug ev mpoBAEmeTal.

8. depeTe TNV KaTAAANAN evdupaaia epyaciac.
Yolotaral kivduvog and ouykoANTIKO Kpdpa (KaAdi) o€ peuaTh kataataan. G&pete TV KAatahAnAn
TPOOTATEUTIKN £VOUMAGIA TIPOC AMOQUYT) EYKAUMAT®Y.

9. NpooTaréyre Ta paTia oag.

®opdre mpooTateuTika yuahid. Kata v eneepyaaia yhouTivng (koAhag) mpemet va TpnBolv idlaitepa
0l TIPOOTATEUTIKEG 0BNYIEQ TOU KATAOKEUAOTN TNG. MPOCTATEUBNTE AMO EKTIVAGOOUEVES OTAYOVES
OUYKOMNTIKOU Kpdpatog (Kahai). Kiviuvog eykalpatog Aoyw peuaTol ouykoANTIKOU Kapatog (Kahdi).

10. XpnooyomoinoTe anoppoenon TWV SUYKOAANTIKWV Kanvav (depiwv).
Av UTtGpX0UV HNXQVIOHOi/ GUOKEUES TIPOG GUVEDT O £YKATAOTATEIS AMOPPOPNONG TOU GUYKOANTIKOU
kanvoU, T0Te BePalwdeite 0T auTol eival ouvBESEEVOL KaL OTLXPNOIKOTIOLOUVTAL OWOTA.

11. Mnv ypnoiporoisite To KaA®@S10 yia okomoUg ou d&v mpoopileTal.

Mnv LeTapEPETE TO OUYKOANTIKO 0ag epyakeio TOTE amod To kahddlo. Mnv xpnatoroteite To kaAwdio
yia va ByAAeTe TO PEUPATOATTITN (L) aMd Tov peupatodotn (mpila). MpootatéyTte To KAAMALO arnod
E0, MBI KAl AtyUnpEg YWVieg.

12. Aopahnote To epyaleio.
XpNOLOMOIEITE TOUG OUGPIYKTIKOUG UNXAVIOHOUS Yia va oTaBeporonaeTe To epyakeio. M' auto
Kpateital aoaréaTepa am' OTL e TO XEPL KAl EKTOG auTol £xeTe eAeUBepa Kal Ta dUO 6ag XEpLa yia
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TOV XELPLOMO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaAeiou.

13. AmoQEUyETE AVTIKAVOVIKR 0TAON TOU GWPATOG,
Alapopewate T BEam epyaciag 0ag epyOVOUIKWG GWOTA, AMOPEVYETE TV AavBACHEVT 0TAON KaTa
TV epyaoia oag Kal XPNOILOMOIELTE TIAVTA TIPOCAPHOTHEVO GUYKOANTIKO £pyaleio.

14. dpovrileTe pe empeAeia To ouyKoAANTIKO oag spyalsio.

Alanpeite kaBapd T0 oUYKOANTIKO 0ag epyaheio yia va propeite va epyaleote KahlTepa Kal
aopaléatepa. TnPROTE Tie MPOBIAYPAPES GUVTAENONG KAl TG UTOBEIEEIS Yia TNV ahhayn) TG MUTg
TOU KOANTNPLoU. EAEYXETE TAKTIKA OAa Ta oUVDEDENEVT KAAMBLA Kal OwANVQOELS. EmiSlopbwoelg
EMTPEMETAL VO TIPAYUATOMIONBOUV HOVO amo Evav avayvepLOUEVO TEXVIKO. XPNOILOTOLEITE HOVO
auBevTikd avtahakTika Tou Oikou WELLER.

15. Mpiv v avoiEeTe T ouokeun BYakTe To pupatoAITn (9Ig) ano Tov peupatodoTn (mpila).

16. Mnv napartare BaApéva epyakeia ouvTipnong.
EAéyETe mpo g BEang e Aettoupyia, av anopakpUvate KAeI3IA 1) pUBIOTIKA epyalela.

17. Anogeuyete TV aBEANTN AeiToupyia.

SIyOUPEUTEITE OTL 0 BlakomTng Sev elvat oe BEam Aettoupyiag mptv va tov BAeTe oV mpida 1} oy
oUvdean SiktUou. Mnv HETAQEPETE UYKOANTIKO £pYaAEio MOU Eival GUVOEDENEVO OE AEKTPIKO SIKTUO
£X0VTag T0 SAKTUAO 0ag 0TOV SIaKOTT TAONG dIKTUOU.

18. Na £ioTe TpooEyTIKOI.
MPOGEXETE TLKAVETE Kat va epYALETTE (e AOYIKN. MV Xonoluomnoleite To UYKOANTIKO 6ag epyaeio
av deV £I0TE GUYKEVTPWHEVOL.

19. EA&yxeTe T0 oUyKOAANTIKO epyaAeio yia Tuxov Inpieg.

Mpo G MePAITEPW XPrIONG ToU GUYKOANTIKOU epyaheiou mpemel va eAeyyBolv mposeyTIKa yia TV
0WOTH Kal BACEL TIPo0PLOOU AETOUPYIa TOUG 0L POOTATEUTIKOL Pnyaviajiol kal va mapouaialova
ehagpa {nuia pepn. EAEyETE av Ta KIvnTd pEPN Aettoupyolv 0woTd kal dgv OKAADVOUV 1) MTIWG
karolo Hepog mapouatalel BAARN. OAa Ta pén MPEMEL val elval 0wOTA CUVAPHOAOYNIEVA Kat va AN poUY
0MOUC TOUG XEIPIOHOUG, (OTE VO EYKUMVTAL Jla 0waTr AELTOUPYIa TOU GUYKOANTIKOU epyakeiou.
EAQTTOUATIKOL POOTATEUTIKOL LNXAVIOWOL Kat Pepn TpEmel va emudlopbwBoly kataAnAa amo eva
QVayVePLOUEVO EIBIKO GUVEPYEID T va aANaXTOUV Kal €¢' 0G0V dev avaypdpeTal Timote GAo oty
odnyla Aetroupyiag.

20. NMpoooyn.
XpNOIMOTOLELTE [OVO EEAPTAKATA 1) GUMMANPWHATIKES OUGKEUES, TIOU QVQEPOVTAL OTOV KATAAOYO

QVTAMAKTIKGV. XpnoLoroLeiTe Hovo avtalhakTika tou Oikou WELLER 1) oupmAnpwpaTika eEapTiuata
10V0 0 auBevTIKES ouokeug Tou Oikou WELLER. H ypnon aMawv epyakeinv kat AAwv eEaptnpatev
Jropel va onuaivel yia 0ag Kivouvo TpaupaTiopoU.

21. Agnote va oag emdlopBwoel To GUYKOAANTIKO epyaleio Evag €IBIKEUPEVOG
nAekTpoAoyog.

To mapov ouyKOANTIKG epyaleio avTarmokpiveTal aToug oxXeTIKOUG kavoviopoUs aopaleiag. Epyaoieg
€MBI0pHWONG ETUTPEMETAL VA TPAYMATOTIOLOUVTAL HOVOV QMO Evav EBIKEUNEVO NAEKTPOAGYO, KATA
TIC OMoieg YonatonoloUvTal aubevTika avtalakTika Tou Oikou WELLER. AN\otag propody va
TPOKUYOUV ATUXAHATA Yia TOV £pYALOHEVO.

22. Mnv epyaleate pe pepn mou BiokovTal umo Taon.
& QVTIOTATIKA GUYKOMNTIKG epyalela elval ayayipn kat n Aapn.

23. Mnv ouvd£0ETE AEpIA TTOU PMOPOUV Va KAOUV.

Y& OUOKEUES kauToU agpa 1) kautol agpiou dev EMTPENETAL va 0UVDEBOUV QEPLO TTOU UMopolv va
kaoUv. Mnv oTpé@eTe midaka kauTtol agpiou eNavew Gg ATOWA 1) UV KUTAZETE PEDT O TIOAKA KAUTOU
agplou. 2€ ECWTEPIKA AEPLT PPOVIOTE Yia ETAPKI) AEPIOHO.

24. Xpnon pe aAeg ouokeuég Tou Oikou WELLER.

Av ypnotportombel 1o ouykoAANTIKO epyaleio o€ GUVBUAGHO e AANES GUOKEUEG, TOTE MPETEL Val
mENBoUV TPoEIdomoMTIKEG UMODEIEEI TWV CUOKEUGMY QUTMV TOU avagepovtal atny odnyia
Aettoupyiag Toug.

25, TnpRate Toug yia TV 6€01 £pyaciag oag 10YUOVTEG KavoviapoUs aopalsiag.
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Weller

Heif3gasdiusen mit Vakuumeinrichtung fur Rep-A-Chip und WHA 2000
Hotgas-nozzles with vacuum needle for Rep-A-Chip and WHA 2000
Buses a air chaud pour Re-A-Chip et WHA 2000

Component Corresponding Nozzle Dimension Part.No.
NR 02 without vaccum o 1,7 x45° 587 368 82
/._. —
NR 04 without vaccum o 25 5 87 368 81
== —C
DR 05 without vacuum 2 2,5x9,5mm 587 368 83
| S——
L —
g S —
SO 8 (50 MIL/1,27 mm) NR 05 o 4mm 587 368 67
; without vacuum
SO 14 (50 MIL/1,27 mm) ND 05 10,8 x 8,0 mm 587 368 43
| | ¥
SO 16 (50 MIL/1,27 mm) H @
T SOP 40 (19,7 MIL/ 0,50 mm) SK591/A 11,0 x 20,0 mm
N) ] ‘@»
51
SOL-J 40 (50 MIL/1,27 mm) SK 509/B 29,0 x 17,0 mm 587 368 77
SOL 40 (50 MIL/1,27 mm) SK 509/A 27,0 x 12,0 mm 587 368 76



VIV L vl

SO 14 (50 MIL/1,27 mm) ND 05 10,8 x 8,0 mm 5 87 368 43 99.40
SO 16 (50 MIL/1,27 mm)
T SOP 40 (19,7 MIL/ 0,50 mm) SK591/A 11,0 x20,0 mm
SOL 14 (50 MIL/1,27 mm) ND 10 14,0 x 10,0 mm 587 368 42
SOL 16 (50 MIL/1,27 mm) 13,0 x 12,0 mm
SOL16-J (50 MIL/1,27 mm)
SOL 20 (50 MIL/1,27 mm)
SOL-J 20 (50 MIL/1,27 mm)
SOL-J 40 (50 MIL/1,27 mm) SK 509/B 29,0 x 17,0 mm 58736877
SOL 40 (50 MIL/1,27 mm) SK 509/A 27,0 x 12,0 mm 5 87 368 76
T
—— e}
;
SOL 24 (50 MIL71,27 mm) ND 15 19,0 x 12,0 mm 587 368 41
SOL-J24 (50 MIL/1,27 mm) 4
SOL 28 (50 MIL/1,27 mm) = }
SOL-J 28 (50 MIL/1,27 mm)
SK 536 9,0 x 8,5 mm
SOL 32 (50 MIL/1,27 mm) ND 20 21,5x 14,0 mm 587 368 40 -
!
= (o}
;
PLCC20 (50 MIL/1,27 mm) NQ 05 11,0x 11,0 mm 5 87 368 39
LCCC14 (50 MIL/1,27 mm)
LCCC24 (50 MIL/1,27 mm) E = @
C-QFP 24 (50 MIL/1,27 mm)
Q-CPM-9401 SK 460/A 24,0 x 12,0 mm 5 87 368 80
!
= (o}
;
PLCC28 (50 MIL/ 1,27 mm) NQ 10 14,3 x 14,3 mm 587 368 18
QFP 44 (31 MIL/ 0,80 mm) I?/
LCCC28 (50 MIL/ 1,27 mm) = @
QFP 48 (30 MIL/0,75 mm)
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Weller

HeiRgasdisen mit Vakuumeinrichtung
Hotgas-nozzles with vacuum needle

Buses a air chaud

Component Corresponding Nozzle Dimensions Part.No
PLCC 44 (50 MIL / 1,27 mm) NQ 25
CLCC 44 (50 MIL / 1,27 mm)
PQFP 44 (31 MIL /0,80 mm)
PQFP 60 (31 MIL /0,80 mm) I —T 18,0 x 18,0 mm 587 368 14
QFP 64 (31 MIL /0,80 mm)
QFP 60 (25 MIL / 0,65 mm)
TQFP100

SK 460 26,2 x 14,7 mm 587 368 93
QFP 56 (39 MIL /1,0 mm) 587 368 11
QFP 60 (39 MIL /1,0 mm)
QFP 64 (39 MIL /1,0 mm)
QFP 80 (31 MIL/ 0,8 mm)
QFP 88 (25 MIL/0,65 mm)
QFP 100
PLCC 52 (50 MIL/1,27 mm) NQ 35 20,5 x20,5 mm 587 368 07
BQFP 84 (25 MIL/ 0,65 mm)
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C-QFP 64 (50 MIL/ 1,27 mm) NQ 40 26,0 x 26,0 mm 587 368 04 99.40
PLCC68 (50 MIL/1,27 mm)

CcLCC 68 (50 MIL/ 1,27 mm)

LCCC80 (31 MIL/0,80 mm)

BQFP 100 (25 MIL/0,65 mm)

cLCC 84 (50 MIL/1,27 mm) NQ 45 32,0 x 32,0 mm 5 87 368 33
PLCC 84 (50 MIL/1,27 mm)

QFP 100 (31 MIL/0,80 mm)

QFP 120 (31 MIL/0,80 mm)

QFP 128 (31 MIL/0,80 mm)

QFP 132 (25 MIL/0,65 mm)

QFP 136 (25 MIL/0,65 mm)

QFP 144 (25 MIL/0,65 mm) T

QFP 160 (25 MIL/0,65 mm) _/

QFP 120 (14 MIL/0,35 mm)

C-QFP 80 (50 MIL/1,27 mm)

BQFP 164 (25 MIL/0,65 mm)

BQFP 132 (25 MIL/0,65 mm)

MQUAD 208L (19,7 MIL/0,50 mm)
MQUAD 184L (19,7 MIL/0,50 mm)
MQUAD 144L (19,7 MIL/0,65 mm)

QFP 208 (19,7 MIL/0,50 mm)
QFP240 (19,7 MIL/0,50mm) SK 572 36,0 x 36,0 mm 5 87 368 91
CQFP 304 (19,7 MIL/0,50 mm) SK 568 43,0 x 43,0 mm 5 87 368 90

I
B




570040 00
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